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TECHNISCHE ERKLÄRUNG

Die mit FV-Modul ausgestatteten Modelle passen sich 
automatisch an unterschiedliche Spannungsnetze von  
85 bis 265 V an. Dadurch ist der Einsatz mit Netzstrom‑ 
verlängerungskabeln bis zu 100 m Länge sowie in allen 
europäischen Spannungsversorgungsnetzen möglich.

100 m

FV FLEXIBLE VOLTAGE POWER FACTOR 
CORRECTIONPFC

PFC-Technologie: Bei einer mit 16 A abgesicherten Netz-
versorgung kann ein höherer Schweißstrom längerer Zeit 
abgerufen werden. Vorteilhaft zum Beispiel beim Einsatz 
von Netzstromverlängerungskabeln im Baustellenbereich. 

100 m

AUTOMATIC 
DOWNSLOPEADS

Durch die Absenkfunktion wird der Schweißstrom stufen-
los heruntergefahren.

TIG LIFT 
(WIG-LIFT-ZÜNDUNG)

TIG
LIFT

Kontaktzündung:
Das Werkstück mit der Wolframnadel berühren und den 
Brenner 2 - 5 mm anheben.

SECONDARY REGULATION

Diese Funktion sorgt dafür, dass der Schweißstrom, dem 
am Gerät eingestellten Strom entspricht.

SR ADJUST IDEAL POSITION

Dieses System ermöglicht das einfache Finden der idealen 
Startposition, bevor der Schweißstrom seinen Einstellwert er-
reicht. Beim Start wird ein Minimalstartstrom initiiert, der als 
„Suchlichtbogen“ dient (verfügbar in 4-Takt und 4-Takt LOG).

AID

Schutz gegen Netzüberspannung bis 400 V. 

PROTEC 400P400

OR E 400P C

ANTI-DUST 
VENTILATION CORRIDORAD

Der spezielle Belüftungskorridor verbessert die Kühlung 
und vermeidet die Verschmutzung der Elektronik.

VOLTAGE TESTVT

HOT START
Verbessert die Zündeigenschaften durch eine kurzzeitige 
Erhöhung des Schweißstroms. Der Lichtbogen zündet  
sofort zuverlässig.

ANTI STICKING
Trägt dazu bei das tendenzielle Festkleben der Elektrode 
im Schweißbad zu verringern.

ARC FORCE
Stabilisiert den Lichtbogen unter Korrektur der Spannung 
bei Veränderung des Elektrodenabstands zum Schweißgut.

KOMPATIBEL MIT HAND- 
UND FUSSFERNREGLER

ALU-SCHWEISSEN 
MÖGLICH FLÜSSIGKÜHLUNG

DOWN SLOPE
ADJUSTABLE

TOUCH

LIFT

85 V

I (A) STABLE

265 V

110 V 230 V

185 V 265 V

110 V 230 V

Schweißen
ALU
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PRAXISTIPPS: E-HAND-SCHWEISSEN

ERSTE SCHRITTE

• Elektrodenhalter-Kabel und Masseklemmen-Kabel ent-
sprechend der auf der Elektrodenpackung angezeigten 
Polung am Gerät anschließen.

• Masseklemme an sauberer, blanker Stelle des Werkstücks 
anschließen.

• Die zu verwendende Stabelektrode hängt von Typ und Ab-
messung des zu verschweißenden Materials ab. Richtige 
Legierung (Stahl, Edelstahl, Gusseisen etc.) bzw. Durchmes-
ser auswählen und Elektrode in den Halter einsetzen.

• Passende Stromstärke entsprechend des Elektrodendurch-
messers am Gerät einstellen. Diese kann je nach Elektro-
dentyp variieren. 

ZÜNDUNG & SCHWEISSEN 

• Zum Zünden die Spitze der Elektrode am Startpunkt über 
das zu schweißende Material „streichen“ und auf einen Ab-
stand von 4 - 5 mm hochziehen.

• Während des Schweißens wird die Elektrode in ca. 2 - 3 
mm Abstand vom Schmelzbad geführt und dann langsam 
schleppend vorwärts und/oder pendelnd seitwärts be-
wegt. 

• Eine ideale Schweißraupe (Schweißnaht) sollte leicht über-
höht, gleichmäßig breit und „geschuppt“ sein. 

Die Schweißposition (Elektrodenhaltung) wird von der 
Schweißaufgabe vorgegeben.

Die Verbindung zweier Bleche (3 - 6 mm) kann beispielsweise 
durch eine beidseitige Schweißnaht hergestellt werden. 

Um Bleche mit einer Stärke von mehr als 5 mm zu  Verschwei-
ßen sollte eine Nahtvorbereitung in einfacher oder beidseitiger 
V-Form durchgeführt werden. Vor der Nahtschweißung sollten 
ca. alle 10 cm Heftpunkte gesetzt werden.

NACHARBEIT 

Nach dem Schweißen werden die Schlacke-Reste mit einem 
geeigneten Werkzeug (z. B. Schlackehammer) entfernt und die 
Naht mit Drahtbürste oder Schleifgerät gereinigt werden.
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Materialstärke Elektroden-
durchmesser

Standard-Leistung 
(Stahl)

1,0 - 2,0 mm 1,6 mm 40 A

1,5 - 3,0 mm 2,0 mm 55 A

2,5 - 5,0 mm 2,5 mm 80 A

6,0 - 8,0 mm 3,2 mm 115 A

> 8,0 mm 4,0 mm 160 A

VORWÄRTSBEWEGUNG:
Nahtbreite beträgt das 2-3-fache 
des Elektrodendurchmessers

SEITWÄRTSBEWEGUNG: 
Nahtbreite beträgt das ca. 6-fache 
des Elektrodendurchmessers.

1

2

2

1

3

4

5

3

4

5

Entdecken Sie das E-Hand Schweißen in nur 2 min.
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E-HAND - INVERTER 1-ph./ MMA

Massekabel inkl. Klemme 
1,6 m, 10 mm²

Elektrodenhalter 
1,6 m, 10 mm² Displaykarton

084421

50 rutile Elektroden
Ø 2,0 mm

044166  

Hammerbürste

045873

Verstärkte 
Schweißerhandschuhe (T10)

064997

GRATIS
LCD Techno 11 
TRUECOLOR

INKLUSIVE ZUBEHÖR

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Netzanschluss 230 V
Schweißbereich 10 - 120 A
Elektroden Ø 1,6 - 3,2 mm
Einschaltdauer 60 % @ 70 A
Abmessungen  15 x 23 x 10 cm
Gewicht 2,7 kg

Geeignet zum Schweißen aller gängigen Rutil-, Edelstahl-, Guss- 
und diverser basischer Stabelektroden • ARC FORCE / HOT START / 
ANTI STICKING • Generatortauglich (+/- 15 %)

GYSARC 120  ART.-NR. D13704

Massekabel inkl. Klemme 
1,6 m, 16 mm²

Elektrodenhalter 
1,6 m, 16 mm²  Displaykarton

084421

50 rutile Elektroden
Ø 2,0 mm

044166

Hammerbürste

045873

Verstärkte 
Schweißerhandschuhe (T10)

064997

GRATIS
LCD Techno 11 
TRUECOLOR

INKLUSIVE ZUBEHÖR

GYSARC 160 ART.-NR. D14665

Netzanschluss 230 V
Schweißbereich 10 - 160 A
Elektroden Ø 1,6 - 4,0 mm
Einschaltdauer 60 % @ 85 A
Abmessungen  15 x 23 x 10 cm
Gewicht 2,9 kg

Geeignet zum Schweißen aller gängigen Rutil-, Edelstahl-, Guss- 
und diverser basischer Stabelektroden • ARC FORCE / HOT START / 
ANTI STICKING • Generatortauglich (+/- 15 %)

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Art.-Nr. 013704 Art.-Nr. 014664
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E-HAND - INVERTER 1-ph./ MMA

Massekabel inkl. Klemme 
1,6 m, 16 mm²

Elektrodenhalter 
2 m, 16 mm² Hartschalenkoff er

065048

GRATIS
LCD Techno 9/13 
TRUECOLOR Displaykarton

INKLUSIVE ZUBEHÖR

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Netzanschluss 230 V
Schweißbereich 10 - 160 A
Elektroden Ø 1,6 - 4,0 mm
Einschaltdauer 60 % @ 85 A
Abmessungen  27 x 17 x 11 cm
Gewicht 3,7 kg

Geeignet zum Schweißen aller gängigen Rutil-, Edelstahl-, Guss- 
und diverser basischer Stabelektroden • ARC FORCE / HOT START / 
ANTI STICKING • Generatortauglich (+/- 15 %)

GYSMI 160P  ART.-NR. D31077

Massekabel inkl. Klemme 
1,6 m, 16 mm²

Elektrodenhalter 
2 m, 16 mm² Displaykarton

065048

GRATIS
LCD Techno 9/13 
TRUECOLOR

INKLUSIVE ZUBEHÖR

GYSMI E163 ART.-NR. D36636

 084438

50 rutile Elektroden 
Ø 2,5 mm

044241

Stahlbürste

044159

Schlackehammer

045873

Verstärkte 
Schweißerhandschuhe (T10)

OPTIONAL

038028
Magnetische 
Elektrodenhalter-Aufl age

P400 HS

+

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Netzanschluss 230 V
Schweißbereich 10 - 160 A
Elektroden Ø 1,6 - 4,0 mm
Einschaltdauer 60 % @ 85 A
Abmessungen  25 x 19 x 13,4 cm
Gewicht 3,7 kg

Geeignet zum Schweißen aller gängigen Rutil-, Edelstahl-, Guss- 
und diverser basischer Stabelektroden • ARC FORCE / HOT START 
einstellbar / ANTI STICKING • Folientastatur mit Digitalanzeige 
• Generatortauglich (+/- 15 %) • Auf WIG-Betrieb umschaltbar 
(WIG-LIFT-Zündung) • Gute Lichtbogendynamik 

P400 TIG
LIFT

MMA
PULSE ADS

HS
60 %

�������
������������
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Art.-Nr. 030077 Art.-Nr. 036635
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E-HAND - INVERTER 1-ph./ MMA

Massekabel inkl. Klemme 
1,6 m, 16 mm²

Elektrodenhalter 
2 m, 16 mm² Hartschalenkoff er

065048

GRATIS
LCD Techno 9/13 
TRUECOLOR

INKLUSIVE ZUBEHÖR

Massekabel inkl. Klemme 
1,6 m, 16 mm²

Elektrodenhalter 
2 m, 16 mm² Hartschalenkoff er

065048

GRATIS
LCD Techno 9/13 
TRUECOLOR

INKLUSIVE ZUBEHÖR

085039

230 Rutile 
Elektroden E6013, Ø 2,5 mm

060258

Thermo-Isolierbox 
für Schweißelektroden

OPTIONAL

044425

WIG Brenner SR 17 V, 
Stecker Ø 25 mm, 4 m

+

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Stromversorgung 230 V - 1-ph. 
Elektrodendurchmesser Ø 1,6  4,0 mm
Einschaltdauer 60 % @ 120 A
Regelbereich  10 - 180 A
Maße 14 x 18 x 27 cm
Gewicht 5,1 kg

Der PROGYS 180 A ist ein leistungsfähiger Elektroden-Schweißinverter 
für die industrielle Wartung, in der Werkstatt und auf der Baustelle. 
Mit einem einphasigen 230V Netzanschluss - 50/60 Hz bietet das 
Gerät eine konstante Schweißleistung von 10-180A und ist durch den 
Tragegriff  für einen leichten Transport ausgestattet. Die einzigartige 
Lichtbogendynamik sorgt für erstklassige Schweißergebnisse. 

Stromversorgung 230 V - 1-ph. 
Elektrodendurchmesser Ø 1,6  4,0 mm
Einschaltdauer 60 % @ 120 A
Regelbereich  10 - 180 A
Maße 14 x 18 x 27 cm
Gewicht 4,9 kg

PROGYS 183E ist ein mikroprozessorgesteuerter Elektroden-Schweiß-
inverter mit Folientastatur und Digitalanzeige. Das Gerät bietet drei 
Schweißverfahren: E-Hand-Schweißen, E-Hand-Pulsschweißen und 
WIG-Lift mit Auto-Downslope. 
Mit der neuen Funktion MMA-PULSE lassen sich schwierigste Schweiß-
aufgaben bewältigen. Die Funktion ist ideal für Steignähte geeignet.  

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

P400  P400  ADSTIG
LIFTHS MMA

PULSE

������
������������

�������
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PROGYS 180A  ART.-NR. D31007 PROGYS 183 E ART.-NR. D13803

Art.-Nr. 031425 Art.-Nr. 013803
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ZUBEHÖR

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Stromversorgung 230 V - 1-ph. 
Elektrodendurchmesser Ø 1,6  5,0 mm
Einschaltdauer 40 % @ 220 A
  60 % @ 120 A
Regelbereich  10 - 220 A
Maße 42 × 21 × 35 cm
Gewicht 10,5 kg

Das GYSARC 220 FV CEL ist eine einphasige E-Hand (MMA)-
Schweißstromquelle mit Inverter-Technogie, welche Anforderungen 
von Profi s entspricht. Die weiterentwickelte Elektronik versetzt das 
Modell in die Lage, rutile, basische und Zellulose-Elektroden zu 
verarbeiten. Darüberhinaus ist das WIG Lift-Schweissen mit Gleichstrom 
zur Erzielung einer hochqualitativen Schweissnaht, selbst auf dünnen 
Blechen, möglich. Neben dieser Vielseitigkeit und der gewohnt robusten 
Ausführung profi tiert der Schweisser mit dem GYSARC 220 FV CEL von 
einer maximalen Produktivität.

BESONDERE MERKMALE
» Schweißt alle gängigen Rutil-, Edelstahl-, Gusseisen-, basischen 

Elektroden im Gleichstrom bis Ø 5,0 mm
» WIG-LIFT Zündung – ArcAir-Fugenhobeln
» HOT START: Verbessert die Zündeigenschaften durch eine 

kurzzeitige Erhöhung des Schweißstroms. Der Lichtbogen zündet 
sofort zuverlässig.

» ANTI STICKING: Trägt dazu bei das tendenzielle Festkleben der 
Elektrode im Schweißbad zu verringern

» ARC FORCE: Stabilisiert den Lichtbogen unter Korrektur der 
Spannung bei Veränderung des Elektrodenabstands zum 
Schweißgut

» Generatortauglich

AD CEL
Cellulose
Elektrode

FVPFCAF IP 23TIG
LIFTHS MMA

PULSEP400

064966

GRATIS
LCD VENUS 9/13 G 
TRUE COLOR

085046

165 Rutile 
Elektroden E6013, Ø 3,2 mm

060258

Thermo-Isolierbox 
für Schweißelektroden

038028

Magnetische 
Elektrodenhalter-Aufl age

OPTIONAL  

044401

WIG Brenner SR 17 V, 
Stecker Ø 50 mm, 4 m

GYSARC 220 FV CEL  ART.-NR. D65529

�������
��������������

Art.-Nr. D65529
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PRAXISTIPPS: WIG - SCHWEISSEN
Entdecken Sie das WIG-Schweißen in nur 2 min.

ERSTE SCHRITTE

Der WIG-Lift-Modus ermöglicht das WIG-Schweißen mit einem 
Elektrodenschweißgerät. Hierfür werden folgende zusätzliche 
Optionen benötigt:

• Schutzgas (Rein-Argon)

• Druckminderer für Argon

• WIG-Brenner mit Drehventil

HINWEIS: 

Das Schutzgas schirmt das Schweißbad von der Umgebungs-
atmosphäre ab und verhindert somit Oxidation und Porenbil-
dung. 

Um einen stabilen Lichtbogen und gute Zündeigenschaften 
zu erreichen, sollte die Wolframnadel, wie nebenstehend be-
schrieben, angeschliff en werden.

Bestückung des Brenners und Auswahl des Zusatzwerkstoff es 
(Schweißdraht) richten sich nach der Schweißaufgabe:

Die Wolfram-Elektrode sollte ca. 5 mm aus dem Brenner her-
ausragen.

Gasmenge am Druckmin-
derer entsprechend der 
Tabelle einstellen und vor 
Schweißbeginn Ventil am 
Brenner öff nen.

WIE SCHWEISST MAN?

Zum Starten die Wolfram Elektrode auf das Werkstück aufset-
zen und dann ca. 2 mm abheben.

Zum Beenden der Schweißung den Brenner zügig vom Werk-
stück abheben und nach Abkühlung der Elektrode das Ventil 
schließen.

WIG-SCHWEISSEN OHNE SCHWEISSZUSATZ

• Entstehung des Schmelzbades: Nach Zündung des Licht-
bogens neigen Sie den Brenner in einem Winkel von ca. 75° 
und erzeugen das Schmelzbad.

• Schmelzbad vorantreiben: Wenn das Schmelzbad die nö-
tige Größe erreicht hat (ca. das Doppelte des Elektroden-
durchmessers) wird der Brenner langsam in stoßender 
Richtung vorwärts bewegt.

WIG-SCHWEISSEN MIT SCHWEISSZUSATZ

• Entstehung des Schweißbades: Zur Vermeidung von Oxi-
dation halten Sie das Ende der Drahtelektrode innerhalb 
des Schutzgasbereiches. Es sollte weder die Wolframelekt-
rode berühren, noch zu weit vom Lichtbogen entfernt sein.

• Zugeben des Schweißzusatzes: Wenn das Schmelzbad die 
gewünschte Größe erreicht hat, geben Sie langsam „tup-
fend“ die Drahtelektrode dem Schmelzbad hinzu.

• Schweißbad stoßend vorantreiben: Ziehen Sie die Draht-
elektrode zurück. Bleiben Sie dabei aber im Schutzgasbe-
reich. Bewegen Sie den Brenner langsam vorwärts und wie-
derholen dabei Schritt 2 und 3.

Materialstärke Draht-Elektroden-
durchmesser

Wolfram-Elektroden-
durchmesser

Düsen-
größe

0,5 - 5,0 mm 1,6 mm 1,6 mm 8,0

4,0 - 7,0 mm 2,4 mm 2,4 mm 11,0

1

2

2

1

3

4

5

3

4

5

75°

15° - 20°

5 mm

Zusatz-
werksto�Schweißgut

Grund-
werksto�

Argon

Wolfram-
Elektrode Keramik-Düse

75°

[a] [c] [d][b]

30° - 60°
Ø x 2,5

Materialstärke Gasfl uss

0,5 - 5,0 mm 6,0 - 7,0 l/min

4,0 - 7,0 mm 7,0 - 8,0 l/min

6

7

HINWEIS:  
Der Gasschlauch 
wird mit dem 
Druckminderer ver-
bunden.

Schleifen in Querrichtung,
Schleifriefen zirkular

Schleifen in Längsrichtung, 
Schleifriefen in Richtung 
Spitze von der Person weg-
gewandt

WIG-Elektrode

HINWEIS:  
Zirkular verlaufende Schleifriefen beeinfl ussen den Lichtbogen negativ 
(instabiler Lichtbogen, schlechte Zündung).

WIG-Modus 
am Gerät 
auswählen.

6

7
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WIG-INVERTER DC 1-ph.

INKLUSIVE ZUBEHÖR

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Netzanschluss 230 V
Schweißbereich 10 - 160 A
Einschaltdauer 60 % @ 105 A (TIG)
  60 % @ 95 A (MMA)
Abmessungen  36 x 16 x 28 cm
Gewicht 7,5 kg

Für hochwertige Schweißarbeiten an Stahl und Edelstahl • Im E-Hand-
Modus: ARC FORCE / HOT START / ANTI STICKING • 10 Speicherplätze 
für bevorzugte Einstellungen • Zwei Zündarten: HF-Zündung o. LIFT-
Zündung für das Schweißen in frequenzsensiblen Umgebungen

PROTIG 161 DC HF ART.-NR. D62050

L / DBP400 PULSE AID

Massekabel inkl. Klemme 
2 m, 25 mm²

Elektrodenhalter 
2 m, 25 mm²

Brenner 
TIG SR17 DB, 4 m

Brenner
Zubehörset

045194

WIG
Schweißhandschuhe

068681

GRATIS
LCD Apollo
5-9/9-13 G 
TRUECOLOR 

OPTIONAL  

041998
Druckminderer 
20 l/min

OPTIONAL  

037670
Schweißerärmel 
aus Spaltleder

OPTIONAL  

045002
WIG Brennerhalter 
mit Magnetfuß

OPTIONAL  

060432
Baustellenkoff er

OPTIONAL  

WIG-Schweißstäbe auf S. 41

�������
��������������

Art.-Nr. 062054

PROTIG 161 DC HF
ART.-NR. D62051

+
FAHRWAGEN 
TIG 4 m³
080034

���������
��������������
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WIG-INVERTER DC 1-ph.

11

Massekabel inkl. Klemme 
2 m, 25 mm²

Elektrodenhalter 
2 m, 25 mm²

Brenner 
SR26 DB 4 m

Brenner
Zubehörset

045194

WIG
Schweißhandschuhe

068681

GRATIS
LCD Apollo
5-9/9-13 G 
TRUECOLOR 

OPTIONAL  

041998
Druckminderer 
20 l/min

OPTIONAL  

037670
Schweißerärmel 
aus Spaltleder

OPTIONAL  

045002
WIG Brennerhalter 
mit Magnetfuß

OPTIONAL  

045682
Fußfernregler

OPTIONAL  

WIG-Schweißstäbe auf S. 41

INKLUSIVE ZUBEHÖR

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

�
��
	����������������
��
	�������������

Netzanschluss 230 V
Schweißbereich 5 - 200 A (WIG)
  10 - 200 (MMA)

Einschaltdauer 60 % @ 115 A (WIG)
  60 % @ 90 A (MMA)
Abmessungen  52 x 36 x 30 cm
Gewicht 12 kg

PROTIG 200 DC HF ART.-NR. D11416

L / DBP400 PULSE AID

���������
��������������

PROTIG 200 DC HF
ART.-NR. D11427

+
FAHRWAGEN 
TIG 4 m³
080034

Die �
��
	���������� und �
��
	������������� sind mikroprozessorgesteu-
erte WIG-Schweißinverter. Ideal für Reparatur- und Instandsetzungsarbeiten 
an Stahl, Edelstahl und Kupfer. Komfortable Einstellung durch digitales 
Bedienfeld.

������
���
�������

������	� Kontaktlose HF-Zündung • Kontaktzündung durch WIG-LIFT

�����
� ���� ­������� ­������� ­���	��Wechsel in einen zuvor eingestellten 
Zweitstrom (20 - 70 % des Hauptstroms) durch Bestätigen des unteren 
Brennerwippschalters.

��������
�����������
��
	�����������������

�
	��Regelung von Gasvor- und Nachströmzeit, Stromanstiegszeit, Stromstär-
ke und Stromabsenkzeit.

�
	����������
������������������Der Anwender stellt den Schweiß-
strom und die Pulsfrequenz manuell ein. 
PROTIG 161 DC HF FV: 0,1 - 100 Hz
PROTIG 200 DC HF FV: 0,1 - 900 Hz

�
	�������Mit dieser Funktion können Werkstücke schnell und komfortabel 
geheftet werden, um sie zum Schweißen vorzubereiten (Deaktivierung von 
Stromanstieg und -absenkung im 2-Takt Modus).

�������
��������������

Art.-Nr. 062009
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WIG-INVERTER DC 1-ph.

INKLUSIVE ZUBEHÖR

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

PROTIG 201 DC HF ART.-NR. D65765

Massekabel inkl. Klemme 
2 m, 25 mm²

Elektrodenhalter 
2 m, 25 mm²

Brenner 
GRIP SR26 DB, 4 m Verschleißteile Kit

045194

WIG
Schweißhandschuhe

068681

GRATIS
LCD Apollo
5-9/9-13 G 
TRUECOLOR 

041219

Druckminderer 
30 L

045002

WIG Brennerhalter
mit Magnetfuß

���������
��������������

Stromversorgung 230 V - 1-ph. 
Einschaltdauer MMA: 60 % @ 135 A
  TIG: 60 % @ 165 A
Regelbereich  MMA: 10 - 200 A 
  TIG: 10 - 200 A
Maße 41 x 20 x 28 cm
Gewicht 10,0 kg

PROTIG 201 DC FV (200 A) gewährleistet anhand seiner sekundären 
Regelung, seiner PFC- Filter und seiner leistungsstarken HF-Zündung 
qualitativ hochwertige Schweißnähte auf weichen und Edel- Stahlsorten. 
Über die intuitive Benutzeroberfl äche können die Parameter einfach 
eingestellt werden.

BESONDERE MERKMALE
» Sehr gute Schweißeigenschaften auch bei Dünnblechen. 
» Sehr attraktives Preis-Leistungs-Verhältnis.
» Generatortauglich

Druckminderer 

PULSE AID
L / DB / P P400 MMA

PULSE

���������
��������������

PROTIG 201 DC HF
ART.-NR. D65766

+
FAHRWAGEN 
TIG 4 m³
080034

Art.-Nr. 065765



Stromversorgung 230 V - 1-ph. 
Einschaltdauer MMA: 60 % @ 135 A
  TIG: 60 % @ 160 A
Regelbereich  MMA: 10 - 200 A 
  TIG: 10 - 230 A
Maße 43,7 x 20 x 46,9 cm
Gewicht 16,7 kg

Der PROTIG 231L DC PFC ist ein WIG-Schweißinverter für das Schweißen 
mit gepulstem Gleichstrom und integriertem Kühlaggregat. Dank 
seiner PFC-Technologie kann er von 195 V bis 265 V betrieben werden 
und erzielt selbst bei Verlängerungskabeln von 100m am Einsatzort 
einen sehr stabilen Lichtbogen.  

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

13

045194

WIG
Schweißhandschuhe

041219

Druckminderer 
30 L

045002

WIG Brennerhalter
mit Magnetfuß

�
��
	�������������
062511

Kühlmittel für 
Schweißgeräte 5L

�
��
	�������������
076341

L
Fahrwagen
10 m³ X

Massekabel inkl. Klemme 
2 m, 25 mm²

Elektrodenhalter 
2 m, 25 mm²

Brenner 
GRIP SR20 DB, 4 m

Brenner
Zubehörset

068681

GRATIS
LCD Apollo
5-9/9-13 G 
TRUECOLOR

Massekabel inkl. Klemme 
2 m, 25 mm²

Elektrodenhalter 
2 m, 25 mm²

Brenner 
GRIP SR26 DB, 4 m

Brenner
Zubehörset

068681

GRATIS
LCD Apollo
5-9/9-13 G 
TRUECOLOR

WIG-INVERTER DC 1-ph.

W
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PULSE AID
L / DB / P P400 MMA

PULSE

INKLUSIVE ZUBEHÖR INKLUSIVE ZUBEHÖR

+

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Stromversorgung 230 V - 1-ph. 
Einschaltdauer MMA: 60 % @ 135 A
  TIG: 60 % @ 160 A
Regelbereich  MMA: 10 - 200 A 
  TIG: 10 - 230 A
Maße 41,5 x 20 x 32,5 cm
Gewicht 10,0 kg

Der PROTIG 231 DC FV ist ein sehr kompakter und tragbarer WIG-
Schweißinverter für das Schweißen mit gepulstem Gleichstrom. Dank 
seiner PFC-Technologie kann er von 85 V bis 265 V betrieben werden 
und erzielt selbst bei Verlängerungskabeln von 100m, am Einsatzort, 
einen sehr stabilen Lichtbogen. 

P400  ADSTIG
LIFTHS MMA

PULSE

���������
��������������

���������
��������������

PROTIG 231 DC FV  ART.-NR. D79311 PROTIG 231L DC PFC ART.-NR. D79312

Art.-Nr. 079311 Art.-Nr. 079335
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WIG-INVERTER DC 3-ph.

Stromversorgung 400 V - 3-ph. 
Einschaltdauer MMA: 60 % @ 220 A
  WIG: 60 % @ 255 A 
Regelbereich  MMA: 10 - 250 A
  WIG: 5 - 300 A
Maße 40 x 52 x 25 cm
Maße Kühlaggregat 52 x 24 x 26 cm
Gewicht 23,0 kg
Gewicht Kühlaggregat 14,0 kg

Der PROTIG 231L DC PFC ist ein WIG-Schweißinverter für das Schweißen 
mit gepulstem Gleichstrom und integriertem Kühlaggregat. Dank 
seiner PFC-Technologie kann er von 195 V bis 265 V betrieben werden 
und erzielt selbst bei Verlängerungskabeln von 100m am Einsatzort 
einen sehr stabilen Lichtbogen.  

Stromversorgung 400 V - 3-ph. 
Einschaltdauer MMA: 60 % @ 220 A
  WIG: 60 % @ 255 A 
Regelbereich  MMA: 10 - 250 A
  WIG: 5 - 300 A
Maße 40 x 52 x 25 cm
Gewicht 23,0 kg

Der PROTIG 231 DC FV ist ein sehr kompakter und tragbarer WIG-
Schweißinverter für das Schweißen mit gepulstem Gleichstrom. Dank 
seiner PFC-Technologie kann er von 85 V bis 265 V betrieben werden 
und erzielt selbst bei Verlängerungskabeln von 100m, am Einsatzort, 
einen sehr stabilen Lichtbogen. 

045194

WIG
Schweißhandschuhe

041219

Druckminderer 
30 L

045002

WIG Brennerhalter
mit Magnetfuß

�������
	������������������
		�������
��	���
062511

Kühlmittel 5 L

�
	������������������
		�������
��	��
032217

Kühlaggregat

�
	������������������
		�������
��	��
032217

Fahrwagen10 m³ XL

043794

Massekabel inkl. Klemme 
2 m, 25 mm²

046146

Brenner
 GRIP SR20 DB, 8 m

037236

GRATIS
Schweißhelm LCD
GYSMATIC TRUE 
COLOR XXL

043794

Massekabel inkl. Klemme 
4 m, 25 mm²

046177

Brenner 
GRIP SR26 DB, 8 m²

37236

GRATIS
Schweißhelm LCD
GYSMATIC TRUE 
COLOR XXL

Druckminderer 

ZUBEHÖR ZUBEHÖR

+

���������
��������������

���������
��������������

TIG 300 DC HF  ART.-NR. D12406 TIG 300 DC HF FLÜSSIGGEKÜHLT ART.-NR. D12407

Schweißhandschuhe

Schweißhelm LCD
GYSMATIC TRUE 

Schweißhelm LCD
GYSMATIC TRUE 

CEL
Cellulose
Elektrode

CONNECT
5AD IP 23MMA

PULSE SRPULSE AID
L / DB / P CEL

Cellulose
Elektrode

CONNECT
5AD IP 23MMA

PULSE SRPULSE AID
L / DB / P

Kühlaggregat

Art.-Nr. 012318 Art.-Nr. 012318

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN
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WIG-INVERTER DC 3-ph.
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037366

Brenner + Zubehörbox
450W DB, 8 m

036994

Massekabel
4 m, 70 mm²

041219

Druckminderer 
30 L

037236

GRATIS
Schweißhelm LCD
GYSMATIC TRUE 
COLOR XXL

045194

WIG-Schweißhandschuhe

013537

Kühlaggregat 
WCU1KW C - TIG 400A

037328

Fahrwagen 
10m³ TIG 400

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

TITAN 400 DC HF FLÜSSIGGEKÜHLT ART.-NR. D12408

���������
��������������

Stromversorgung 400 V - 3-ph. 
Einschaltdauer MMA: 60 % @ 400 A
  WIG: 60 % @ 400 A 
Regelbereich  MMA: 5 - 400 A
  WIG: 3 - 400 A
Maße 68 x 30 x 45 cm
Maße Kühlaggregat 79 x 36 x 35 cm
Gewicht 40,0 kg
Gewicht Kühlaggregat 19,0 kg

Die TITAN 400 ist für anspruchsvolle WIG- und E-Hand-Schweißarbeiten 
mit hochlegierten Metallen ideal geeignet. Mit einer hohen Einschaltdauer 
von 400A bei 60% überzeugt das Gerät auch erschwerten Anforderungen. 
Ein anwenderfreundliches Bedienkonzept macht das Einstellen der 
Schweißparameter schnell und einfach. Der TACK-Modus sowie die 
Spotfunktion der TITAN 400 sind weitere Features, die das professionelle 
Schweißen von Edelstahlrohren und -blechen möglich machen.

BESONDERE MERKMALE
» 2 Zündungsmöglichkeiten: 

kontaktlose HF Zündung oder Kontaktzündung mit WIG Lift 
» 3-fach Regelung: 2-Takt /4-Takt /4 T «LOG»
» TIG DC Puls: Begrenzt die Temperaturerhöhung im Werkstück.
» TACK-Modus: Spezielle Punktschweißfunktion für besonders genaue, 

nicht oxidierte Schweißpunkte bei reduziertem Verformungsrisiko.
» E-WIG-Modus: Einbrand und Breite der Schweißnaht sind konstant, 

unabhängig von der Brennerposition (konstante 
Energieeinbringung).

» Connect 5-Modus: Zur automatisierten Gerätesteuerung.
» Generatortauglich

15

Schweißhelm LCD
GYSMATIC TRUE 

ZUBEHÖR

Druckminderer 

=

CEL CONNECT
5AD IP 23MMA

PULSE SRPULSE AID
L / DB / P E

TIG

TITAN 400 DC HF Display
Alle WIG-Schweißeinstellun-
gen sind mit einem einzigen 

Drehknopf regelbar.

Art.-Nr. 013520
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Massekabel inkl. Klemme 
2 m, 25 mm²

Elektrodenhalter 
2 m, 25 mm²

Brenner 
TIG 26 DB, 4 m

044609

10 Wolfram-
Elektroden Ø 2,4 mm

045194

WIG
Schweißhandschuhe

068681

GRATIS
LCD Apollo
5-9/9-13 G 
TRUECOLOR

OPTIONAL  

WIG-Schweißstäbe auf S. 41

OPTIONAL  

041998
Druckminderer 20 l/min

OPTIONAL  

045002
WIG Brennerhalter 
mit Magnetfuß

W
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ph
.

WIG-INVERTER AC/DC 1-ph.

16

PROTIG 200 AC/DC ART.-NR. D11432

INKLUSIVE ZUBEHÖR

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Netzanschluss 230 V
Schweißbereich 10 - 200 A (AC)
  10 - 160 A (DC)
Einschaltdauer 60 % @ 90 A (AC) (WIG)
  60 % @ 100 A (DC) (WIG) 
  60 % @ 100 A (MMA)
Abmessungen  41 x 36 x 24 cm
Gewicht 15 kg

Für hochwertige WIG-Schweißarbeiten an Aluminium, Stahl, Edelstahl 
und Kupfer • Im E-Hand-Modus: ARC FORCE / HOT START / ANTI STICKING •
30 Speicherplätze für bevorzugte Einstellungen • HF-Zündung • 
Puls- und Heftfunktion

5 WIG - SCHWEIßMODI:

WIG DC Standard: Gewährleistet eine qualitativ hochwertige 
Schweissung auf eisenhaltigen Materialien wie Stahl, Edelstahl, aber 
auch auf Kupfer und Kupferlegierungen...

WIG DC Pulse: Begrenzt die Temperaturanstieg der zu schweißenden 
Teile, minimiert die Verformung und ermöglicht so das Fügen von 
Blechen geringer Dicke.

AC Standard: Schweißen von Aluminium und den Legierungen (Al, AlSi, 
AlMg, AlMn...).

AC Pulse: Begrenzt den Temperaturanstieg der zu schweißenden Teile. 
Ideal für Dünnbleche.

AC Easy: Erleichtert die Anwendung dank vordefi nierter 
Schweißparameter. Der Anwender wählt nur den Durchmesser seiner 
Wolframelektrode auf dem Bedienfeld.

SR ADP400 PULSE L / DB
Schweißen
ALU

���������
��������������

���������
��������������

PROTIG 200 AC/DC
ART.-NR. D11433

+
FAHRWAGEN 
10 m³ XL
076341

Art.-Nr. 068742
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Massekabel inkl. Klemme 
2 m, 25 mm²

Elektrodenhalter 
2 m, 25 mm²

Brenner 
GRIP SR26 DB, 4 m

044609

10 Wolfram-
Elektroden Ø 2,4 mm

045194

WIG
Schweißhandschuhe

068681

GRATIS
LCD Apollo
5-9/9-13 G 
TRUECOLOR

Verschleißteile Kit

041219

Druckminderer 
30 L

WIG-INVERTER AC/DC 1-ph.

PROTIG 201 AC/DC ART.-NR. D63945

���������
��������������

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Stromversorgung 230 V - 1-ph. 
Einschaltdauer MMA: 60 % @ 100 A
  TIG DC: 60% @ 100 A
  TIG AC: 60 % @ 90 A
Regelbereich  MMA: 10 - 160 A
  TIG DC: 10 - 160 A
  TIG AC: 10 - 200 A
Maße 24 x 41 x 36 cm
Gewicht 15,0 kg

Das PROTIG 201 AC/DC ist der neue Maßstab für das professionelle 
WIG-Schweissen aller Materialien (Stahl, Edelstahl, Alu, Kupfer, Titan) bis 
zu einer Stärke von 4 mm. Es bietet eine sehr hohe Präzision in vielen 
Anwendungsbereichen wie Handwerk, Wartung und Rohrinstallationen.

BESONDERE MERKMALE
» VRD (voltage reduction device) : der Schweißstrom steht erst zur 

Verfügung, wenn Kontakt zwischen Elektrode und Werkstück 
besteht

» E-Hand (MMA) Puls : Erleichtert das Steignahtschweißen (Rohre, 
Pipeline, etc.)

» WIG AC/DC SPOT : Vormontage eisenhaltiger Werkstücke und  
Aluminium-Werkstücken durch Heften

» Fernsteuerung möglich (manuelle Fernsteuerung, Fuss oder Hand)

P400PFCFVADMMA
PULSE SRPULSE AID

L / DB / P
INKLUSIVE ZUBEHÖRR

Druckminderer 

���������
��������������

PROTIG 201 AC/DC
ART.-NR. D63946

+
FAHRWAGEN 
TIG 4 m³
080034

Art.-Nr. 063945
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WIG-INVERTER AC/DC 1-ph.

Stromversorgung 230 V - 1-ph. 
Einschaltdauer MMA: 60 % @ 160 A
  TIG AC: 60 % @ 190 A
  TIG DC: 60% @ 190 A
Regelbereich  MMA: 5 - 230 A
  AC: 5 - 230 A
  DC: 3 - 230 A
Maße 49 x 26 x 44 cm
Maße Kühlaggregat 56 x 23 x 26 cm
Gewicht 22,4 kg 
Gewicht Kühlaggregat 14,0 kg

Die einphasige WIG AC/DC-Schweißstromquelle TITANIUM 230 AC/
DC FV, dank integrierter Leistungsfaktorkorrektur (PFC), bietet dem 
Anwender eine präzise Lichtbogensteuerung . Mit eine Schweißleistung 
bis max. 230A und hoher Einschaltdauer ist das Gerät für den 
industriellen Einsatz geeignet. Das vernetzungsfähige, intelligente 
TITANIUM kombiniert hervorragende ergonomische Beschaff enheiten 
mit einer Vielzahl gängiger Schweißfunktionen.

Stromversorgung 230 V - 1-ph. 
Einschaltdauer MMA: 60 % @ 160 A
  TIG AC: 60 % @ 190 A
  TIG DC: 60% @ 190 A
Regelbereich  MMA: 5 - 230 A
  AC: 5 - 230 A
  DC: 3 - 230 A
Maße 49 x 26 x 44 cm
Gewicht 22,4 kg

Die einphasige WIG AC/DC-Schweißstromquelle TITANIUM 230 AC/
DC FV, dank integrierter Leistungsfaktorkorrektur (PFC), bietet dem 
Anwender eine präzise Lichtbogensteuerung . Mit eine Schweißleistung 
bis max. 230A und hoher Einschaltdauer ist das Gerät für den 
industriellen Einsatz geeignet. Das vernetzungsfähige, intelligente 
TITANIUM kombiniert hervorragende ergonomische Beschaff enheiten 
mit einer Vielzahl gängiger Schweißfunktionen.

045194

WIG
Schweißhandschuhe

041219

Druckminderer 
30 L

045002

WIG Brennerhalter
mit Magnetfuß

�������
���
�������������������
		�������
���
062511

Kühlmittel 5 L

�
���
��������������������
		�������
���
070820

Kühlaggregat

�
���
��������������������
		�������
��
076341

Fahrwagen10 m³ XL

043794

Massekabel inkl. Klemme 
2 m, 25 mm²

046146

Brenner
 GRIP SR20 DB, 8 m

037236

GRATIS
Schweißhelm LCD
GYSMATIC TRUE 
COLOR XXL

043794

Massekabel inkl. Klemme 
4 m, 25 mm²

046177

Brenner 
GRIP SR26 DB, 8 m²

037236

GRATIS
Schweißhelm LCD
GYSMATIC TRUE 
COLOR XXL

Druckminderer 

ZUBEHÖR ZUBEHÖR

+

���������
��������������

���������
��������������

TITANIUM 230 AC/DC ART.-NR. D61996 TITANIUM 230 AC/DC FLÜSSIGGEKÜHLT ART.-NR. D61997

Schweißhandschuhe

Schweißhelm LCD
GYSMATIC TRUE 

Schweißhelm LCD
GYSMATIC TRUE 

PFCFVMMA
PULSE SRPULSE

L / DB / P IP 23 PFCFVMMA
PULSE SRPULSE

L / DB / P IP 23

Art.-Nr. 061996 Art.-Nr. 061996

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN
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WIG-INVERTER AC/DC 3-ph.

W
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-IN
V
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C/
D

C 
3-

ph
.

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

TITANIUM 400 AC/DC-HF FLÜSSIGGEKÜHLT ART.-NR. D12413

����������
���������������

Stromversorgung 400 V - 3-ph. 
Einschaltdauer MMA: 60 % @ 400 A
  TIG AC: 60 % @ 400 A
  TIG DC: 60% @ 400 A
Regelbereich  AC: 10 - 400 A
  DC: 3 - 400 A
Maße 68 x 30 x 54 cm
Maße Kühlaggregat 68 x 30 x 23 cm
Gewicht 43,0 kg
Gewicht Kühlaggregat 17,0 kg

Die TITANIUM 400 ist für anspruchsvolle WIG-, AC/DC- und E-Hand-
Schweißarbeiten mit hochlegierten Metallen ideal geeignet. Mit einer 
hohen Einschaltdauer von 400 A bei 60 % überzeugt das Gerät auch bei 
erschwerten Anforderungen. Ein anwenderfreundliches Bedienkonzept 
macht das Einstellen der Schweißparameter schnell und einfach. Der 
TACK-Modus sowie die Spotfunktion der TITANIUM 400 sind weitere 

Features, die das professionelle Schweißen von Edelstahlrohren und 
-blechen möglich machen.

BESONDERE MERKMALE
» Kontaktlose HF Zündung oder Kontaktzündung mit WIG Lift.
» TIG DC Puls / TIG AC Puls: Begrenzt die Temperaturerhöhung im 

Werkstück.
» TACK-Modus: Spezielle Punktschweißfunktion. 
» E-WIG-Modus: Einbrand und Breite der Schweißnaht sind konstant.
» Connect 5-Modus: Zur automatisierten Gerätesteuerung.
» Generatortauglich

19

ADSRPULSE AID
L / DB / P ALU

Schweißen

MMA
PULSE

CEL
Cellulose
Elektrode

TITANIUM 400 AC/DC HF Display
- 5-Zoll-Farbdisplay, intuitiv, 

mehrsprachig und anpassbar.
- 3 Ebenen Benutzeroberfl äche: 

Easy, Expert und Erweitert

037366

Brenner 
ABITIG 450 W DB, 8 m

036994

Masseklemme 
4 m, 70 mm²

041219

Druckminderer 
30 L

037236

GRATIS
Schweißhelm LCD
GYSMATIC TRUE COLOR XXL

045323

WIG
Schweißhandschuhe TIG EXTRA

045002

WIG Brennerhalter
mit Magnetfuß

052246

Kühlmittel 10 L

037328

Fahrwagen 
10m³ TIG 400

013537

Kühlaggregat 
WCU1KW C - TIG 400A

OPTIONAL  

045675

Manuelle
Fernbedienung E-Hand/WIG

OPTIONAL  

045682

Fußfernregler

ZUBEHÖR

Druckminderer Schweißhelm LCD
GYSMATIC TRUE COLOR XXL

Kühlmittel 10 L

Art.-Nr. 013568
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GYSMI MIT DREHPOTENTIOMETER

20
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PRAXISTIPPS: MIG/MAG-SCHWEISSEN

ERSTE SCHRITTE

Ausrüstung: Schweißgerät, Schweißbrenner, Schweißdraht-
spule, Massekabel mit Klemme

Schweißen unter Schutzgas: Das Gerät muss mit einer Schutz-
gasfl asche und einem Druckminderer ausgestattet werden. Das 
verwendete Gas hängt vom zu verschweißenden Material ab: 

• Stahl (MAG): Argon + CO2 (8 % bis max. 18 % CO2)
• Edelstahl (MAG): Argon + CO2 (max. 2,5 % CO2)
• Aluminium (MIG): Rein-Argon

Vor dem Start prüfen, ob die Geräteeinstellung für die jewei-
lige Schweißanwendung geeignet ist. Prüfen Sie die Einstel-
lung der Drahtrolle, des Brenners, der Drahtvorschubrollen 
– und ggf. die Polaritäts-Umkehrung für Schweißen ohne Gas.
Schweißbrenner anschließen und Kontaktrohr bzw. Gasdüse 
mit Antihaftspray einsprühen. Masseklemme an sauberer, blan-
ker Stelle des Werkstücks anschließen. Leistung und Drahtge-
schwindigkeit einstellen.

Schweißen mit Schutzgas: Schutzgasmenge einstellen (Faust-
formel-Drahtstärke x 10): 

Stahl/ Edelstahl (Argon + CO2):

• ø 0,8 mm Draht: 8 bis10 l/min   
• ø 1,0 mm Draht: 10 bis 12 l/min
• ø 1,2 mm Draht: 12 bis 14 l/min
  
Aluminium (Argon):

• ø 0,8 mm Draht: 10 bis 12 l/min 
• ø 1,0 mm Draht: 12 bis 14 l/min

Diese Einstellung hängt von den Umgebungsbedingungen
(z. B. Zugluft) und der Schweißerfahrung ab.

SCHWEISSVORGANG

Zum Starten der Schweißung den Brennertaster drücken. Der 
Lichtbogen zündet, sobald das Drahtende das Werkstück berührt.

AUSWAHL DER SCHWEISSRICHTUNG

„STECHENDE“ SCHWEIßUNG:

• Breitere Schweißraupe
• Flacherer Einbrand
• Beim MIG-Schweißen obligatorisch

„SCHLEPPENDE“ SCHWEIßUNG:

• Schmale, überhöhte Schweißraupe
• Tieferer Einbrand 
• Für dünnere Materialien eher ungeeignet

Bei richtiger Einstellung bildet sich sofort das Schmelzbad und 
der Brenner kann in Schweißrichtung geführt werden. Die 
Brennerführung kann linear oder linear pendelnd sein:

Lineare Bewegung für normale Fugen bei dünneren Materialien

Linear pendelnde Bewegung für breitere Fugen an dicken Ma-
terialien

Zum Beenden der Schweißung den Brennertaster loslassen. 

WICHTIG: Halten Sie den Brenner noch einige Sekunden über 
dem Endpunkt, um ggf. den Gasschutz zu verlängern und da-
mit eine Oxidation der Schweißraupe zu verhindern!

SCHWEISSPOSITIONEN

Die Schweißposition hängt von der Lage der Werkstücke und 
der Schweißaufgabe ab.

1

2

1

3

4

2

3

4

8 15 mm

Vor Start der 
Schweißung den 
Draht ca. 8 - 15 mm 
aus der Gasdüse 
heraus ragen lassen.

„STECHENDE“ 
SCHWEISSUNG

„SCHLEPPENDE“ 
SCHWEISSUNG

8 15 mm

LINEARE 
BEWEGUNG

LINEAR PENDELNDE 
BEWEGUNGBEWEGUNG

STUMPF-NAHT

80°

90°
80°

90°

90°

80°-90°

Wannenlage Überkopf Vertikal steigend

KEHL-NAHT

80°

30°

80° 80°

45°

Eckstoß T-Stoß Überlappstoß

Entdecken Sie das MIG/MAG Schweißen in nur 2 min.
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MIG/MAG INVERTER 1-ph.

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Netzanschluss 230 V
Schweißbereich 30 - 140 A (MIG) / 20 - 120 A (MMA)
Schweißdraht 0,6 - 0,8 mm
Fülldraht 0,9 mm
Elektroden Ø 1,6 - 3,2 mm
Spulen Ø 100 mm
Einschaltdauer 60 % @ 80 A (MIG) / 60 % @ 70 A (MMA)
Abmessungen  43 x 24 x 36 cm
Gewicht 20 kg
Drahtvorschub 2 Drahtführungsrollen

Für Schweißarbeiten an Stahl, Edelstahl und Aluminium • 
Bedienerfreundlich auch für Einsteiger • 
Eurobrenner-Zentralanschluss (außer EASYMIG 110 und EASYMIG 130)

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Netzanschluss 230 V
Schweißbereich 30 - 160 A (MIG) / 20 - 140 A (MMA)
Schweißdraht 0,6 - 0,8 mm
Fülldraht 0,9 mm
Elektroden Ø 1,6 - 3,2 mm
Spulen Ø 100 mm / 200 mm
Einschaltdauer 60 % @ 95 A (MIG) / 60 % @ 90 A (MMA)
Abmessungen  53 x 24 x 44 cm
Gewicht 24 kg
Drahtvorschub 2 Drahtführungsrollen

Für Schweißarbeiten an Stahl, Edelstahl und Aluminium • 
Bedienerfreundlich auch für Einsteiger • 
Eurobrenner-Zentralanschluss (außer EASYMIG 110 und EASYMIG 130)

EASYMIG 140 ART.-NR. D32303 EASYMIG 160 ART.-NR. D32305

3
in 1

GAS

NO GAS

MMA

3
in 1

GAS

NO GAS

MMA

3
in 1
3

in 1

GAS

NO GAS

MMA

Massekabel inkl. Klemme 
1,6 m, 16 mm²

Elektrodenhalter 
1,6 m, 10 mm²

Elektrodenhalter 
1,6 m, 16 mm² Brenner, 2 m

086609

Massivdrahtspule 
Ø 100 mm, Stahl, 
Ø 0,8 mm, 0,9 kg

086128

Drahtspule Ø 200 mm, 
Stahl, Ø 0,8 mm, 5 kg

064997

GRATIS
LCD Techno 11 
TRUECOLOR

084438

50 rutile Elektroden 
Ø 2,5 mm

045873

Verstärkte 
Schweißerhandschuhe 
(T10)

041998

Druckminderer 
20 l/min

041912

10 Kontaktrohre
150 A, Ø 0,8/M6

OPTIONAL  

086104
Fülldrahtrolle 
Ø 100 mm, Stahl, 
Ø 0,9 mm, 0,9 kg

OPTIONAL  

041929
10 Kontaktrohre
150 A, Ø 1,0/M6

OPTIONAL  

041653
Brennerhalter 
MIG/MAG mit Magnetfuß

��
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��
�������
	����

INKLUSIVE ZUBEHÖR

10 Kontaktrohre
150 A, Ø 1,0/M6

041653
Brennerhalter 

®

in 1

GAS

NO GAS

MMA

�������
������������

�������
������������
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Art.-Nr. 032262 Art.-Nr. 032255
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064997

GRATIS
LCD Techno 11 
TRUECOLOR

045873

Verstärkte 
Schweißerhandschuhe (T10)

041998

Druckminderer 
20 l/min

041912

10 Kontaktrohre
150 A, Ø 0,8/M6

086128

Drahtspule Ø 200 mm, 
Stahl, Ø 0,8 mm, 5 kg

OPTIONAL  

086265
Fülldrahtspule 
Ø 200 mm, Stahl Ø 0,9 mm, 4,5 kg

OPTIONAL  

041240
Fülldrahtset Ø 0,9 / 1,0 mm

OPTIONAL  

041332
Spezial-MIG/MAG-Zange

OPTIONAL  

041653
Brennerhalter MIG/MAG 
mit Magnetfuß
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MIG/MAG TRAFO 1-ph.

SMARTMIG 152  ART.-NR. D33842 SMARTMIG 162 ART.-NR. D33843

Massekabel inkl. Klemme 
1,65 m, 10 mm² Brenner, 2 m

INKLUSIVE ZUBEHÖR

Massekabel inkl. Klemme 
1,65 m, 16 mm² Brenner, 2 m

INKLUSIVE ZUBEHÖR

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Netzanschluss 230 V
Schweißbereich 40 - 140 A
Schweißdraht 0,6 - 0,8 mm
Fülldraht 0,9 mm
Spulen Ø 100 mm / 200 mm
Einschaltdauer 60 % @ 60 A 
Abmessungen  48 x 45 x 25,5 cm
Gewicht 23 kg
Drahtvorschub 2 Drahtführungsrollen

Für Schweißarbeiten an Stahl, Edelstahl und Aluminium • Intuitive 
Bedienführung mit Hilfe der SMART-Tabelle • Bedienerfreundlich auch 
für Einsteiger • Eurobrenner-Zentralanschluss ab SMARTMIG 152

Netzanschluss 230 V
Schweißbereich 30 - 160 A
Schweißdraht 0,6 - 1,0 mm
Fülldraht 0,9 - 1,2 mm
Spulen Ø 100 mm / 200 mm
Einschaltdauer 60 % @ 70 A
Abmessungen  55,5 x 46 x 25,5 cm
Gewicht 28 kg
Drahtvorschub 2 Drahtführungsrollen

Für Schweißarbeiten an Stahl, Edelstahl und Aluminium • Intuitive 
Bedienführung mit Hilfe der SMART-Tabelle • Bedienerfreundlich auch 
für Einsteiger • Eurobrenner-Zentralanschluss ab SMARTMIG 152

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

+

GAS
NO GAS

GAS
NO GAS

�������
������������

�������
������������

Art.-Nr. 032859 Art.-Nr. 033160
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MIG/MAG TRAFO 1-ph.
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SMARTMIG 182  ART.-NR. D33847

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Netzanschluss 230 V
Schweißbereich 35 - 180 A
Schweißdraht 0,6 - 1,0 mm
Fülldraht 0,9 - 1,2 mm
Spulen Ø 200 mm / 300 mm
Einschaltdauer 60 % @ 80 A 
Abmessungen  78 x 67 x 30 cm
Gewicht 47 kg
Drahtvorschub 2 Drahtführungsrollen

Für Schweißarbeiten an Stahl, Edelstahl und Aluminium • Intuitive 
Bedienführung mit Hilfe der SMART-Tabelle • Bedienerfreundlich 
auch für Einsteiger • Eurobrenner-Zentralanschluss • Größere 
Drahtspulenaufnahme bis zu 15 kg (SMARTMIG 182)

GAS
NO GASNO 

GAS
NO GAS

Massekabel inkl. Klemme 
3 m, 16 mm²

043268

Brenner Stahl GRIP 150 A, 3 m

064966

GRATIS
LCD VENUS 9/13 G 
TRUE COLOR

045873

Verstärkte 
Schweißerhandschuhe (T10)

041998

Druckminderer 
20 l/min

041912

10 Kontaktrohre
150 A, Ø 0,8/M6 

086227

Drahtspule Ø 300 mm,
Stahl Ø 0,8 mm, 15 kg

OPTIONAL  

086623
Fülldrahtspule 
Ø 200 mm Stahl Ø 1 mm, 4,5 kg

OPTIONAL  

041240
Fülldrahtset Ø 0,9 / 1,0 mm

OPTIONAL  

041608
Drahtführungsseele
Stahl Ø 1/1,2 mm, 3 m 

OPTIONAL  

041332
Spezial-MIG/MAG-Zange

OPTIONAL  

041653
Brennerhalter MIG/MAG 
mit Magnetfuß

INKLUSIVE ZUBEHÖR

�������
��������������

GAS/ NO GAS 180A

min max

A B

Fe / CrNi Alu No Gas

0,6 0,8 1,0 0,8 1,0 0,9 1,2

A min

A min A min

A min

A min

A max

B minB min

A max

B min

B max

A max

A min

A min

A max A max

B min

B max

B min

B min

A min

A min A min

A max

B min

A max

B min B min

0,8

1

2

3

4 +

Ø

mm

in2 1

SMARTMIG 182 Display
Dank intuitiver Bedienung stellen Sie Ihr 
Schweissgerät in einigen Sekunden ein

Art.-Nr. 033184
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MIG/MAG INVERTER PROFI 1-ph.
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MULTIPEARL 210-2  ART.-NR. D65095 MULTIPEARL 210-4 XL ART.-NR. D65096

086128

Drahtspule Ø 200 mm, 
Stahl, Ø 0,8 mm, 5 kg

064966

GRATIS
LCD VENUS 9/13 G 
TRUE COLOR

INKLUSIVE ZUBEHÖR

086227

Drahtspule Ø 300 mm,
Stahl Ø 0,8 mm, 15 kg

064966

GRATIS
LCD VENUS 9/13 G 
TRUE COLOR

INKLUSIVE ZUBEHÖR

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Netzanschluss 230 V
Schweißbereich 10 - 200 A (MMA/WIG) / 20 -200 A (MIG)
Schweißdraht 0,6 - 1,0 mm
Fülldraht 0,9 - 1,2 mm
Elektroden Ø 1,6 - 5,0 mm
Spulen Ø 100 mm / 200 mm
Einschaltdauer 60 % @ 130 A 
Abmessungen  52,5 x 47,5 x 32 cm
Gewicht 16 kg
Drahtvorschub 2 Drahtführungsrollen

„4 in 1“ Multiprozess-Schweißinverter • Ermöglicht MMA-, WIG- und 
MIG/MAG-Schweißen mit und ohne Gas sowie MIG-Löten •  SPOT und 
DELAY einstellbar • Mikroprozessorgesteuert • Folienbedientastatur 
mit Digitaldisplay • Eurobrenner-Zentralanschluss • Zwei Schweißmodi 
(synergisch und manuell) • Inklusive Gasschlauch 1,5 m

Netzanschluss 230 V
Schweißbereich 10 - 200 A (MMA/WIG) / 20 -200 A (MIG)
Schweißdraht 0,6 - 1,0 mm
Fülldraht 0,9 - 1,2 mm
Elektroden Ø bis 5,0 mm 
Spulen Ø 100 mm / 200 mm
Einschaltdauer 60 % @ 130 A 
Abmessungen  69 x 65,5 x 38,5 cm
Gewicht 20 kg
Drahtvorschub 4 Drahtführungsrollen

„4 in 1“ Multiprozess-Schweißinverter • Ermöglicht MMA-, WIG- und 
MIG/MAG-Schweißen mit und ohne Gas sowie MIG-Löten •  SPOT und 
DELAY einstellbar • Mikroprozessorgesteuert • Folienbedientastatur 
mit Digitaldisplay • Eurobrenner-Zentralanschluss • Zwei Schweißmodi 
(synergisch und manuell) • Inklusive Gasschlauch 1,5 m

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

4
in 1

GAS
NO GAS

MMA
TIG

P400 SRPFC FV
4

in 1

GAS
NO GAS

MMA
TIG

P400 SRPFC FV
4 GAS44 GAS 4 GAS4 GAS

040922

Brenner Stahl GRIP
250 A, 3 m

041998

Druckminderer 
20 l/min

Massekabel 
inkl. Klemme
2,5 m, 16 mm2

Elektrodenhalter
2 m, 16 mm2

041233

MIG-Brenner Zubehör-
set MB25 - 250 A

045873

Verstärkte 
Schweißerhandschuhe 
(T10)

OPTIONAL

046108
WIG-Brenner SR17 DB, 
4 m, Eurostecker

OPTIONAL

041653
Brennerhalter MIG/
MAG mit Magnetfuß

+
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Art.-Nr. 065093 Art.-Nr. 065109
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Massekabel 
inkl. Klemme 2,5 m, 16 mm2

Elektrodenhalter
2 m, 16 mm2

040922

Brenner Stahl GRIP
250 A, 3 m

041998

Druckminderer 
20 l/min

064966

GRATIS
LCD VENUS 
9/13 G 
TRUE COLOR

086227

Drahtspule Ø 300 mm, 
Stahl Ø 0,8 mm,15 kg

041233

MIG-Brenner Zubehörset 
MB25 - 250 A

045873

Verstärkte 
Schweißerhandschuhe (T10)

OPTIONAL  

046108
WIG-Brenner SR17 DB, 
4 m, Eurostecker

OPTIONAL  

041653
Brennerhalter 
MIG/MAG mit Magnetfuß
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MIG/MAG INVERTER PROFI 1-ph.

4
in 1

GAS
NO GAS

MMA
TIG

P400 SRPFC FV

MULTIPEARL 211-4 ART.-NR. D65097

INKLUSIVE ZUBEHÖR

4
in 1 MMA SRPFC FV
4 GAS

NO GAS

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Netzanschluss 230 V
Schweißbereich 10 - 200 A (MMA/WIG) / 20 -200 A (MIG)
Schweißdraht 0,6 - 1,0 mm
Fülldraht 0,9 - 1,2 mm
Elektroden Ø bis 5,0 mm
Spulen Ø 200 mm / 300 mm
Einschaltdauer 60 % @ 130 A 
Abmessungen  78,5 x 68 x 30 cm
Gewicht 27 kg
Drahtvorschub 4 Drahtführungsrollen

„4 in 1“ mikroprozessorgesteuerter Multiprozess-Schweißinverter • 
MMA-, WIG- und MIG/MAG-Schweißen sowie MIG-Löten mit Programm 
(synergische und manuell) • Digitaldisplay • Eurobrenner-Zentralanschluss

2 MIG / SYNERGIC
Easy to use

Select :

1. material 
2. Ø wire 
3. position 

4. thickness  : 0.5  6 mm

Fe CrNi

AlMg5 CuSi3

AlSi5 AlSi12

CuAl8 F. C.

Adjust arc length

1.

2.

4.

3.

3

Electrodes : Ø 1.6  5 mm

ArcForce

MMA

Electrodes : Ø 1.6 

HotStart

Thickness  : 0.5  8 mm

4 TIG lift

Post Gas Downslope

���������
��������������

Art.-Nr. 065116
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MIG/MAG INVERTER PROFI 1-ph.

MULTIWELD 180M-C ART.-NR. D78727 MULTIWELD 200M ART.-NR. D78730

3
in 1

GAS

NO GAS

MMA
ANTI
STICKING

3
in 1

GAS

NO GAS

MMA
ANTI
STICKING

3
in 1

GAS

NO GAS

MMA
ANTI
STICKINGin 1

GAS

NO GAS

MMA
ANTI
STICKING

Netzanschluss 230 V
Schweißbereich 20 - 150 A (MMA) / 30 -180 A (MIG)
Schweißdraht 0,6 - 1,0 mm
Fülldraht 0,9 mm
Elektroden Ø bis 3,2 mm 
Spulen Ø 200 mm / 300 mm
Einschaltdauer 60 % @ 100 A (MMA) / 60 % @ 110 A (MIG)
Abmessungen  53 x 28 x 45 cm
Gewicht 16,5 kg
Drahtvorschub 4 Drahtführungsrollen

eine kompakte, einphasige Stromquelle, die die Schweißverfahren 
MIG/MAG, Fülldraht und MMA kombiniert • intuitives Bedienfeld 
mit beleuchteter Digitalanzeige zum präzisen Einstellen aller Parameter.

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Massekabel 
inkl. Klemme 2 m, 16 mm2

Elektrodenhalter
2 m, 16 mm2

040922

MIG-Brenner,
150 A, 3 m

INKLUSIVE ZUBEHÖR

Massekabel 
inkl. Klemme 2,5 m, 16 mm2

Elektrodenhalter
2 m, 16 mm2

040922

Brenner Stahl GRIP
250 A, 3 m

INKLUSIVE ZUBEHÖR

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Netzanschluss 230 V
Schweißbereich 20 - 180 A (MMA) / 30 - 200 A (MIG) 
Schweißdraht 0,6 - 1,2 mm
Fülldraht 0,9 - 1,2 mm
Elektroden Ø 1,6 - 4,0 mm 
Spulen Ø 200 mm / 300 mm
Einschaltdauer 60 % @ 104 A (MMA) / 60 % @ 115 A (MIG)
Abmessungen  79 x 77 x 47 cm
Gewicht 34 kg
Drahtvorschub 4 Drahtführungsrollen

Halbautomatisches einphasiges Multiprozess-Schweißgerät für 
MIG/MAG, Fülldraht- und E-Hand-Schweißen • intuitives Bedienfeld mit 
beleuchteter Digitalanzeige zum präzisen Einstellen aller Parameter.
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���
��
������
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041998

Druckminderer 
20 l/min

064966

GRATIS
LCD VENUS 
9/13 G 
TRUE COLOR

086128

Drahtspule Ø 200 mm, 
Stahl Ø 0,8 mm, 5 kg

041226

MIG-Brenner Zubehörset 
MB15 - 150 A

041233

MIG-Brenner Zubehörset 
MB25 - 250 A

045873

Verstärkte Schweißerhand-
schuhe (T10)

OPTIONAL

041653
Brennerhalter 
MIG/MAG mit Magnetfuß

+
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MIG/MAG INVERTER PROFI 3-ph.

27

MULTIWELD 250T-C  ART.-NR. D78733 MULTIWELD 250T ART.-NR. D78734

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Netzanschluss 400 V
Schweißbereich 40 - 220 A (MMA) / 40 -250 A (MIG)
Schweißdraht 0,6 - 1,2 mm
Fülldraht 0,9 - 1,2 mm
Elektroden Ø 1,6 - 5,0 mm
Spulen Ø 200 mm / 300 mm
Einschaltdauer 60 % @ 150 A (MMA)
  60 % @ 170 A (MIG)
Abmessungen  58 x 52 x 32 cm
Gewicht 32 kg
Drahtvorschub 4 Drahtführungsrollen

Halb-automatisches dreiphasiges Multiprozess-Schweißgerät 
für MIG/MAG, Fülldraht- und E-Hand-Schweißen • intuitives 
Bedienfeld mit beleuchteter Digitalanzeige zum präzisen 
Einstellen von Schweißspannung, Schweißstrom (MMA-Modus), 
Drahtvorschubgeschwindigkeit und Lichtbogendynamik • 
geeignet zum Schweißen von Stahl, Edelstahl und Aluminium • 
2 Rollendrahtvorschub • Eurobrenner-Zentralanschluss • 2T- und 
4T-Modus • CO2 Gasvorwärmer Stromanschluss (36 V – 4,2 A)

Netzanschluss 400 V
Schweißbereich 40 - 250 A 
Schweißdraht 0,6 - 1,2 mm
Fülldraht 0,9 - 1,2 mm
Elektroden Ø 1,6 - 5,0 mm 
Spulen Ø 200 mm / 300 mm
Einschaltdauer 60 % @ 200 A 
Abmessungen  77 x 79 x 47 cm
Gewicht 40 kg
Drahtvorschub 4 Drahtführungsrollen

Halb-automatisches dreiphasiges Multiprozess-Schweißgerät 
für MIG/MAG, Fülldraht- und E-Hand-Schweißen • intuitives 
Bedienfeld mit beleuchteter Digitalanzeige zum präzisen 
Einstellen von Schweißspannung, Schweißstrom (MMA-Modus), 
Drahtvorschubgeschwindigkeit und Lichtbogendynamik • 
geeignet zum Schweißen von Stahl, Edelstahl und Aluminium • 
2 Rollendrahtvorschub • Eurobrenner-Zentralanschluss • 2T- und 
4T-Modus • CO2 Gasvorwärmer Stromanschluss (36 V – 4,2 A) • 
integrierte Gasfl aschenhalterung bis zu 4 m3 (Modell 250T)

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

400 V400 V 400 V400 V

3
in 1

GAS

NO GAS

MMA
ANTI
STICKING

3
in 1

GAS

NO GAS

MMA
ANTI
STICKING

Massekabel inkl. Klemme
4 m, 35 mm2 MIG Brenner GRIP 250 A, 4 m

043862

Elektrodenhalter 4 m, 35 mm2

064966

GRATIS
LCD VENUS 9/13 G 
TRUE COLOR

041998

Druckminderer 
20 l/min

045873

Verstärkte 
Schweißerhandschuhe (T10)

086234

Drahtspule Ø 300 mm,
Stahl, Ø 1,0 mm, 15 kg

041233

MIG-Brenner 
Zubehörset MB25 - 250 A

OPTIONAL  

043305
Korbspulenadapter

OPTIONAL  

039568
Fahrwagen 
2 Räder JOBSITE XL

INKLUSIVE ZUBEHÖR
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Art.-Nr. 078659 Art.-Nr. 078635
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Massekabel inkl. Klemme
4 m, 35 mm2

Brenner Stahl GRIP
350 A, 4 m

Elektrodenhalter 
4 m, 35 mm2

041417

MIG-Brenner 
Zubehörset MB36 - 350 A

086241

Drahtspule Ø 300 mm,
Stahl, Ø 1,2 mm, 15 kg

064966

GRATIS
LCD VENUS 9/13 G 
TRUE COLOR

041219

Druckminderer 
30 l

045873

Verstärkte 
Schweißerhandschuhe (T10)

043305

Korbspulenadapter

086234

Drahtspule Ø 300 mm,
Stahl, Ø 1,0 mm, 15 kg

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Netzanschluss 400 V
Schweißbereich 40 - 300 A (MMA) / 40 - 320 A (MIG) 
Schweißdraht 0,6 - 1,2 mm
Fülldraht 0,9 - 1,2 mm
Elektroden Ø 1,6 - 6,0 mm 
Spulen Ø 200 mm / 300 mm
Einschaltdauer 60 % @ 180 A (MMA)
  60 % @ 200 A (MIG) 
Abmessungen  58 x 52 x 34 cm
Gewicht 38 kg
Drahtvorschub 4 Drahtführungsrollen

Dreiphasiges Multiprozess-Schweißgerät für MIG/MAG • Fülldraht- und 
E-Hand-Schweißen • Intuitives Bedienfeld mit zwei digitalen Anzeigen 
für präzises Einstellen • Ausgestattet mit 4 Drahtführungsrollen für 
einfaches Schweißen auch mit Aluminium

Netzanschluss 400 V
Schweißbereich 40 - 300 A (MMA) / 40 - 320 A (MIG) 
Schweißdraht 0,6 - 1,2 mm
Fülldraht 0,9 - 1,2 mm
Elektroden Ø 1,6 - 6,0 mm 
Spulen Ø 200 mm / 300 mm
Einschaltdauer 60 % @ 220 A (MMA)
  60 % @ 240 A (MIG) 
Abmessungen  77 x 79 x 47 cm
Gewicht 44 kg
Drahtvorschub 4 Drahtführungsrollen

Halb-automatisches dreiphasiges Multiprozess-Schweißgerät 
für MIG/MAG, Fülldraht- und E-Hand-Schweißen • intuitives 
Bedienfeld mit beleuchteter Digitalanzeige zum präzisen 
Einstellen von Schweißspannung, Schweißstrom (MMA-Modus), 
Drahtvorschubgeschwindigkeit und Lichtbogendynamik • 
geeignet zum Schweißen von Stahl, Edelstahl und Aluminium • 
2 Rollendrahtvorschub • Eurobrenner-Zentralanschluss • 2T- und 
4T-Modus • CO2 Gasvorwärmer Stromanschluss (36 V – 4,2 A) • 
integrierte Gasfl aschenhalterung bis zu 4 m3.

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

INKLUSIVE ZUBEHÖR
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MIG/MAG INVERTER PROFI 3-ph.

400 V400 V

28

MULTIWELD 320T-C ART.-NR. D78735 MULTIWELD 320T ART.-NR. D78736

400 V400 V
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Art.-Nr. 079274 Art.-Nr. 079250
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MIG/MAG INVERTER PROFI 3-ph.
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MULTIWELD 400T ART.-NR. D68735
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047853

Massekabel 
inkl. Klemme 4 m, 50 mm2

043879

Elektrodenhalter
4 m, 50 mm2

063792

Brenner Stahl GRIP
350 A, 4 m

041219

Druckminderer 
30 l

064966

GRATIS
LCD VENUS 
9/13 G 
TRUE COLOR

086234

Drahtspule Ø 300 mm,
Stahl, Ø 1,0 mm, 15 kg

041417

MIG-Brenner 
Zubehörset MB36 - 350 A

045873

Verstärkte 
Schweißerhandschuhe (T10)

043305

Korbspulenadapter

ZUBEHÖR

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Netzanschluss 400 V
Schweißbereich 40 - 400 A (MMA/WIG) / 40 -400 A (MIG)
Schweißdraht 0,6 - 1,6 mm
Fülldraht 0,9 - 1,2 mm
Elektroden Ø bis 6,0 mm
Spulen Ø 200 mm / 300 mm
Einschaltdauer 60 % @ 300 A 
Abmessungen  91 x 93 x 55 cm
Gewicht 64 kg
Drahtvorschub 4 Drahtführungsrollen

MULTIWELD 400T ist eine dreiphasige Stromquelle, die die 
Schweißverfahren MIG/MAG, Fülldraht und MMA kombiniert. 
Ihre intuitive Schnittstelle umfasst zwei digitale Anzeigen, die einfache 
und präzise Einstellungen ermöglichen. MULTIWELD 400T ist mit 
einem präzisen und leistungsstarken 4 Rollen Drahtvorschubantrieb 
ausgestattet und ermöglicht das problemlose Verschweißen von 1,6 mm 
Drähten. Die Schweißqualität ist selbst bei Aluminium einwandfrei.

Schweißspannung Lichtbogendynamik

MIG/MAG: Drahtvorschubgeschwindigkeit
(3 > 21 m/Min)

MMA: Stromstärke



Art.-Nr. 068735
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MIG/MAG INVERTER PROFI 3-ph.
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KRONOS 250T  ART.-NR. D75016 KRONOS 320T ART.-NR. D75030

���������
��������������

���������
��������������

AIR

Masseklemme 
4 m, 25 mm²

Brenner 
GRIP 250 A, 3 m

041233

MIG-Brenner Zubehörset 
MB25 - 250 A

ZUBEHÖR

043817

Massekabel 
400 A, 4 m, 35 mm²

040946

Brenner 
GRIP 350 A, 4 m

041417

MIG-Brenner Zubehörset 
MB36 - 350 A

ZUBEHÖR

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Stromversorgung 400 V - 3-ph. 
Drahtvorschub 0,8 - 1,6 
Einschaltdauer 60 % @ 200 A
Spulendurchmesser  200/300 mm
Regelbereich  15 - 250 A
Maße 75 x 45 x 80 cm
Gewicht 46,0 kg

Die KRONOS 250T ist ein 3-phasiges Inverter basiertes Multiprozess-
Schweißgerät für das MIG/MAG-, WIG- und MMA- Schweißen 
der neuesten EcoDesign-Richtlinien konformen Generation. Die 
moderne, intuitiv bedienbare Bedieneinheit mit 3,5“ Display zeigt 
alle wichtigen Einstellungen und ermöglicht das schnelle Umstellen 
auf die vollsynergischen Kennlinien aller relevanten Material-Gas-
Kombinationen. Der robuste 4-Rollendrahtvorschub gewährleistet 
einen stabilen Drahttransport auch bei transportsensiblen 
Schweißzusatzwerkstoff en und qualifi ziert die KRONOS für kleinere bis 
mittlere Schlosserarbeiten in Werkstatt, Landtechnik und Stahlbau.

Stromversorgung 400 V - 3-ph. 
Drahtvorschub 0,8 - 1,6 
Einschaltdauer 60 % @ 240 A 
Spulendurchmesser  200/300 mm
Regelbereich  15 - 320 A
Maße 75 x 45 x 80 cm
Gewicht 46,0 kg

Die KRONOS 320T ist ein 3-phasiges Inverter basiertes Multiprozess-
Schweißgerät für das MIG/MAG-, WIG- und MMA- Schweißen 
der neuesten EcoDesign-Richtlinien konformen Generation. Die 
moderne, intuitiv bedienbare Bedieneinheit mit 3,5“ Display zeigt 
alle wichtigen Einstellungen und ermöglicht das schnelle Umstellen 
auf die vollsynergischen Kennlinien aller relevanten Material-Gas-
Kombinationen. Der robuste 4-Rollendrahtvorschub gewährleistet 
einen stabilen Drahttransport auch bei transportsensiblen 
Schweißzusatzwerkstoff en und qualifi ziert die KRONOS für kleinere bis 
mittlere Schlosserarbeiten in Werkstatt, Landtechnik und Stahlbau.

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

086234

Drahtspule Ø 300 mm
Ø 1,0 mm, 15 kg

041219

Druckminderer 
30 l

064966

GRATIS
LCD VENUS 9/13 G 
TRUE COLOR

043305

Korbspulenadapter

045873

Verstärkte 
Schweißerhandschuhe (T10)

+



Art.-Nr. 075016 Art.-Nr. 075030
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MIG/MAG INVERTER PROFI 3-ph.

KRONOS 400T DUO-MONO ART.-NR. D75337

���������
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AIR

KRONOS 400T DUO-MONO Display
- 3,5-Zoll-Farbdisplay, intuitiv und mehrsprachig.

- Einfache Navigation auch mit Schweißhandschuhen.
- Auswahl des Hauptparameters, der auf dem Bildschirm 

angezeigt werden soll (Drahtgeschwindigkeit, Strom, usw.).
- Einfacher Zugriff  auf die gängigsten Schweißparameter.

063792

Brenner 
350 A, 4 m

047853

Masseklemme
4 m, 50 mm²

041219

Druckminderer 
30 L

041417

MIG-Brenner 
Zubehörset MB36 - 350 A

068681

GRATIS
LCD APOLLO+ 
5/9 - 9/13 
G TRUE COLOR

086234

Drahtspule Ø 300 mm
Ø 1,0 mm, 15 kg

045873

Verstärkte 
Schweißerhandschuhe (T10)

041332

Spezial MIG/MAG
Zange, Düsen 12-15 mm

066656

Rucksack für Helm

ZUBEHÖR

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Stromversorgung 400 V - 3-ph. 
Schweißbereich 15 - 400 A (MIG)
  20 - 400 A (MMA/TIG)
Schweissdraht 0,6 - 1,2 mm 
Fülldraht 0,9 - 1,6 mm 
Einschaltdauer 60 % @ 300 A (MIG/MMA)
  60 % @ 340 A (TIG)
Spulendurchmesser  200/300 mm
Maße 90 x 55 x 67 cm
Gewicht 55,0 kg

KRONOS 400T DUO ist ein dreiphasiges Multi-Prozess-Inverter-
Schweißgerät. Mit seiner modularen Architektur kann es mit einem 
separaten Drahtvorschubkoff er (optional) ausgestattet werden, um 
schnell mit 2 Drahtarten zu arbeiten. Ihre Spitzentechnik sorgt für 
hervorragende Lichtbogeneigenschaften bei anspruchsvollen MIG/MAG-
Anwendungen. Die eingebauten Synergien erleichtern die Einstellungen 
erheblich und verringern die Spritzer beim Schweißen. Seine beleuchtete 

und leicht zugängliche Benutzeroberfl äche bietet eine präzise Steuerung 
der Schweißparameter, um eine perfekte Nahtqualität zu gewährleisten.

BESONDERE MERKMALE
» MMA DC / Puls: basische- und rutile Elektroden
» WIG DC Lift / Puls
» Spezifi sche Synergien: Stahl, AlMg, AlSi, CrNi, CuSi

Nach der Eingabe von 3 Daten: Drahtdurchmesser, Material/Gas 
und die zu schweißende Materialstärke. Das Produkt ermittelt 
automatisch die optimalen Schweißparameter

» Möglichkeit, die JOBS des Bedieners und die Gerätekonfi guration 
von einem USB-Stick zu laden/zu sichern/zu transportieren

» Neue intuitive und mehrsprachige HMI- 3,5“ Anzeige
» kann mit und ohne Drahtschubkoff er benutzt werden

Art.-Nr. 075337
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MIG/MAG INVERTER PROFI 3-ph.
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063792

Brenner 
350 A, 4 m

047853

Masseklemme
4 m, 50 mm²

041219

Druckminderer 
30 L

041417

MIG-Brenner 
Zubehörset MB36 - 350 A

068681

GRATIS
LCD APOLLO+ 
5/9 - 9/13 G 
TRUE COLOR

086234

Drahtspule Ø 300 mm
Ø 1,0 mm, 15 kg

045873

Verstärkte 
Schweißerhandschuhe (T10)

075078

Drahtvorschubkoff er 
Wasser WF 35

075443

Zwischen-
schlauchpaket MIG-i, 
luftgekühlt, 5 m - Ø 70 mm²

066656

Rucksack für Helm

KRONOS 400T G - STAHL ART.-NR. D75054

ZUBEHÖR

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Stromversorgung 400 V - 3-ph. 
Schweißbereich 15 - 400 A (MIG)
  20 - 400 A (MMA/TIG)
Schweissdraht 0,6 - 1,2 mm 
Fülldraht 0,9 - 1,2 mm 
Einschaltdauer 60 % @ 300 A (MIG/MMA)
  60 % @ 340 A (TIG)
Spulendurchmesser  200/300 mm
Maße 90 x 55 x 67cm
Maße Drahtvorschubkoffer 58 x 26 x 48 cm
Gewicht 53,0 kg
Gewicht Drahtvorschubkoffer 13,6 kg

KRONOS 400T G ist eine dreiphasige Multiprozess-Stromquelle 
mit separatem Drahtvorschubkoff er. Ihre Spitzentechnik sorgt für 
hervorragende Lichtbogeneigenschaften bei anspruchsvollen MIG/MAG-
Anwendungen. Die eingebauten Synergien erleichtern die Einstellungen 
erheblich und verringern die Spritzer beim Schweißen. Mit ihrem 

optionalen Drahtvorschubkoff er WF 35 bietet sie eine präzise Kontrolle 
der Schweißparameter, um eine perfekte Nahtqualität zu gewährleisten.

BESONDERE MERKMALE
» MMA DC / Puls: basische- und rutile Elektroden
» WIG DC Lift / Puls
» Spezifi sche Synergien: Stahl, AlMg, AlSi, CrNi, CuSi

Nach der Eingabe von 3 Daten: Drahtdurchmesser, Material/Gas 
und die zu schweißende Materialstärke. Das Produkt ermittelt 
automatisch die optimalen Schweißparameter

» Möglichkeit, die JOBS des Bedieners und die Gerätekonfi guration 
von einem USB-Stick zu laden/zu sichern/zu transportieren

» Neue intuitive und mehrsprachige HMI- 3,5“ Anzeige
» Einsatzradius wird durch Drahtvorschubkoff er und 10 m ZSP 

erweitert

���������
��������������

KRONOS 400T G - STAHL Display
- 3,5-Zoll-Farbdisplay, intuitiv und mehrsprachig.

- Einfache Navigation auch mit Schweißhandschuhen.
- Auswahl des Hauptparameters, der auf dem Bildschirm 

angezeigt werden soll (Drahtgeschwindigkeit, Strom, usw.).
- Einfacher Zugriff  auf die gängigsten Schweißparameter.



Art.-Nr. 075054
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063792

Brenner 
350 A; 4 m - Stahl

063808

Brenner 
350 A; 4 m - Alu

041219

2x Druckminderer 30 L

068681

LCD APOLLO+ 
5/9 - 9/13 G TRUE COLOR

045873

Verstärkte 
Schweißerhandschuhe (T10)

041417

MIG-Brenner 
Zubehörset MB36 - 350 A

086234                    086562

Massivdrahtspule 
Stahl Ø 1,0 mm    Alu Ø 1,0 mm

047853

Masseklemme,
4 m, 50 mm²

042377

2 Drahtführungsrollen 
Typ B - Ø 0.8/1.0 - Alu

066656

Rucksack für Helm

075078

Drahtvorschubkoff er 
Wasser WF 35

075443

Zwischen-
schlauchpaket MIG-i, 
luftgekühlt, 5 m - Ø 70 mm²
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MIG/MAG INVERTER PROFI 3-ph.

KRONOS 400T DUO - STAHL/ALU ART.-NR. D75338

ZUBEHÖR

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Stromversorgung 400 V - 3-ph. 
Schweißbereich 15 - 400 A (MIG)
  20 - 400 A (MMA/TIG)
Schweissdraht 0,6 - 1,2 mm 
Fülldraht 0,9 - 1,6 mm 
Einschaltdauer 60 % @ 300 A (MIG/MMA)
  60 % @ 340 A (TIG)
Spulendurchmesser  200/300 mm
Maße 90 x 55 x 67cm
Maße Drahtvorschubkoffer 58 x 26 x 48 cm
Gewicht 53,0 kg
Gewicht Drahtvorschubkoffer 13,6 kg

KRONOS 400T DUO ist ein dreiphasiges Multi-Prozess-Inverter-
Schweißgerät. Mit seiner modularen Architektur kann es mit einem 
separaten Drahtvorschubkoff er (optional) ausgestattet werden, um 
schnell mit 2 Drahtarten zu arbeiten. Ihre Spitzentechnik sorgt für 
hervorragende Lichtbogeneigenschaften bei anspruchsvollen MIG/MAG-
Anwendungen. Die eingebauten Synergien erleichtern die Einstellungen 

erheblich und verringern die Spritzer beim Schweißen. Seine beleuchtete 
und leicht zugängliche Benutzeroberfl äche bietet eine präzise Steuerung 
der Schweißparameter, um eine perfekte Nahtqualität zu gewährleisten.

BESONDERE MERKMALE
» MMA DC / Puls: basische- und rutile Elektroden; WIG DC Lift / Puls
» Spezifi sche Synergien: Stahl, AlMg, AlSi, CrNi, CuSi

Nach der Eingabe von 3 Daten: Drahtdurchmesser, Material/Gas 
und die zu schweißende Materialstärke. Das Produkt ermittelt 
automatisch die optimalen Schweißparameter

» Möglichkeit, die JOBS des Bedieners und die Gerätekonfi guration 
von einem USB-Stick zu laden/zu sichern/zu transportieren

» Neue intuitive und mehrsprachige HMI- 3,5“ Anzeige
» Das Gerät ist vielseitig und kann optional mit einem separaten 

Drahtvorschubkoff er WF 35 ausgestattet werden, um schnell zwei 
verschiedene Drahtarten oder -durchmesser zu verarbeiten.

���������
��������������

KRONOS 400T DUO - STAHL/ ALU Display
- 3,5-Zoll-Farbdisplay, intuitiv und mehrsprachig.

- Einfache Navigation auch mit Schweißhandschuhen.
- Auswahl des Hauptparameters, der auf dem Bildschirm 

angezeigt werden soll (Drahtgeschwindigkeit, Strom, usw.).
- Einfacher Zugriff  auf die gängigsten Schweißparameter.

 Druckminderer 30 L

AIR AD CEL
Cellulose
Elektrode

SRAF IP 23TIG
LIFTHS MMA

PULSE
ALU

Schweißen

Art.-Nr. 075337
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MIG/MAG INVERTER PROFI 3-ph.
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041004

Brenner 500A 
GRIP wassergekühlt - 4m

047853

Masseklemme
4 m, 50 mm²

041219

Druckminderer 
30 L

045873

Verstärkte 
Schweißerhandschuhe (T10)

068681

GRATIS
LCD APOLLO+ 
5/9 - 9/13 G 
TRUE COLOR

086234

Drahtspule Ø 300 mm
Ø 1,0 mm, 15 kg

066656

Rucksack für Helm

052246

Kühlmittel für 
Schweißgeräte - 10 Liter

KRONOS 400T W ART.-NR. D75511

ZUBEHÖR

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Stromversorgung 400 V - 3-ph. 
Schweißbereich 15 - 400 A (MIG)
  20 - 400 A (MMA/TIG)
Schweissdraht 0,6 - 1,2 mm 
Fülldraht 0,9 - 1,6 mm 
Einschaltdauer 60 % @ 300 A (MIG/MMA)
  60 % @ 340 A (TIG)
Spulendurchmesser  200/300 mm
Maße 90 x 55 x 81cm
Gewicht 70,0 kg

KRONOS 400T W ist ein dreiphasiges Multi-Prozess-Inverter-Schweißge-
rät mit eingebautem Kühlaggregat. Ihre Spitzentechnik sorgt für hervor-
ragende Lichtbogeneigenschaften bei anspruchsvollen MIG/MAG-An-
wendungen. Die eingebauten Synergien erleichtern die Einstellungen 
erheblich und verringern die Spritzer beim Schweißen. Seine beleuchtete 
und leicht zugängliche Benutzeroberfläche bietet eine präzise Steuerung 
der Schweißparameter, um eine perfekte Nahtqualität zu gewährleisten.

BESONDERE MERKMALE
» MMA DC / Puls: basische- und rutile Elektroden
» WIG DC Lift / Puls
» Spezifi sche Synergien: Stahl, AlMg, AlSi, CrNi, CuSi

Nach der Eingabe von 3 Daten: Drahtdurchmesser, Material/Gas 
und die zu schweißende Materialstärke. Das Produkt ermittelt 
automatisch die optimalen Schweißparameter

» Möglichkeit, die JOBS des Bedieners und die Gerätekonfi guration 
von einem USB-Stick zu laden/zu sichern/zu transportieren

» Neue intuitive und mehrsprachige HMI- 3,5“ Anzeige
» Erhöhte Einschaltdauer des Brenners durch die integrierte 

Wasserkühlung
» Bessere Handhabung durch kompakte Bauweise

���������
��������������



KRONOS 400T W Display
- 3,5-Zoll-Farbdisplay, intuitiv und mehrsprachig.

- Einfache Navigation auch mit Schweißhandschuhen.
- Auswahl des Hauptparameters, der auf dem Bildschirm 

angezeigt werden soll (Drahtgeschwindigkeit, Strom, usw.).
- Einfacher Zugriff  auf die gängigsten Schweißparameter.Art.-Nr. 075511
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MIG/MAG INVERTER PROFI 3-ph.

KRONOS 400T GW ART.-NR. D75061

ZUBEHÖR

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Stromversorgung 400 V - 3-ph. 
Schweißbereich 15 - 400 A (MIG)
  20 - 400 A (MMA/TIG)
Schweissdraht 0,6 - 1,2 mm 
Fülldraht 0,9 - 1,6 mm 
Einschaltdauer 60 % @ 300 A (MIG/MMA)
  60 % @ 340 A (TIG)
Spulendurchmesser  200/300 mm
Maße 90 x 55 x 81cm
Maße Drahtvorschubkoffer 58 x 26 x 48 cm
Gewicht 68,0 kg
Gewicht Drahtvorschubkoffer 13,6 kg

KRONOS 400T GW ist eine dreiphasige Multiprozess-Stromquelle mit 
separatem Drahtvorschubkoff er mit eingebautem Kühlaggregat. Ihre 
Spitzentechnik sorgt für hervorragende Lichtbogeneigenschaften bei 
anspruchsvollen MIG/MAG-Anwendungen. Die eingebauten Synergien 
erleichtern die Einstellungen erheblich und verringern die Spritzer beim 

Schweißen. Mit ihrem optionalen Drahtvorschubkoff er WF 35 bietet 
sie eine präzise Kontrolle der Schweißparameter, um eine perfekte 
Nahtqualität zu gewährleisten.

BESONDERE MERKMALE
» MMA DC / Puls: basische- und rutile Elektroden
» WIG DC Lift / Puls
» Spezifi sche Synergien: Stahl, AlMg, AlSi, CrNi, CuSi

Nach der Eingabe von 3 Daten: Drahtdurchmesser, Material/Gas 
und die zu schweißende Materialstärke. Das Produkt ermittelt 
automatisch die optimalen Schweißparameter

» Möglichkeit, die JOBS des Bedieners und die Gerätekonfi guration 
von einem USB-Stick zu laden/zu sichern/zu transportieren

» Neue intuitive und mehrsprachige HMI- 3,5“ Anzeige
» Erhöhte Einschaltdauer des Brenners durch die integrierte 

Wasserkühlung

���������
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KRONOS 400 GW Display
- 3,5-Zoll-Farbdisplay, intuitiv und mehrsprachig.

- Einfache Navigation auch mit Schweißhandschuhen.
- Auswahl des Hauptparameters, der auf dem Bildschirm 

angezeigt werden soll (Drahtgeschwindigkeit, Strom, usw.).
- Einfacher Zugriff  auf die gängigsten Schweißparameter.

AIR AD CEL
Cellulose
Elektrode

SRAF IP 23TIG
LIFTHS MMA

PULSE
ALU

Schweißen

041004

Brenner 500A 
GRIP wassergekühlt - 4m

047853

Masseklemme
4 m, 50 mm²

041219

Druckminderer 
30 L

045873

Verstärkte 
Schweißerhandschuhe (T10)

068681

GRATIS
LCD APOLLO+ 
5/9 - 9/13 G 
TRUE COLOR

086234

Drahtspule Ø 300 mm
Ø 1,0 mm, 15 kg

066656

Rucksack für Helm

052246

Kühlmittel für 
Schweißgeräte - 10 Liter

075078

Drahtvorschubkoff er 
Wasser WF 35

075474

Zwischen-
schlauchpaket MIG-i, 
wassergekühlt, 5 m - Ø 70 mm²

Art.-Nr. 075061
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MIG/MAG INVERTER PROFI 3-ph.
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NEOMIG-I 400 G - STAHL ART.-NR. D75085 NEOMIG-I 500 G - STAHL ART.-NR. D75092
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Art.-Nr. 075085 Art.-Nr. 075092

041004

Brenner 500A 
GRIP wassergekühlt - 4m

043831

Massekabel 600 A, 4 m, 70 mm²

041219

Druckminderer 30 L

043909

LCD GYSMATIC 
9/13 G TRUE COLOR

045873

Verstärkte 
Schweißerhandschuhe

041653

Brennerhalter 
MIG/MAG mit Magnetfuß

086234

Massivdrahtspule 
Stahl, Ø 1,0 mm

075108

Drahtvorschub-
koff er Wasser WF 50

075115

KÜHLGERÄT KOOLWELD 2

075498

Fahrwagen 10m³ L

075481

Zwischenschlauchpaket MIG-i
wassergekühlt, 10 m, Ø 70 mm²

075504

Zwischenschlauchpaket MIG-i
wassergekühlt, 10 m, Ø 95 mm²

Druckminderer 30 L

ZUBEHÖR

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Stromversorgung 400 V - 3-ph. 
Schweißbereich 15 - 400 A (MIG)
  20 - 400 A (MMA/TIG)
Schweissdraht 0,6 - 1,2 mm 
Fülldraht 0,9 - 1,6 mm 
Einschaltdauer 60 % @ 400 A (MIG/MAG)
  60 % @ 400 A (MMA)
  60 % @ 400 A (TIG)
Spulendurchmesser  200/300 mm
Maße 75 x 30 x 49 cm
Maße Drahtvorschubkoffer 58 x 26 x 48 cm
Gewicht 37,0 kg
Gewicht Drahtvorschubkoffer 14,5 kg

NEOMIG-i 400 G ist eine dreiphasige Multiprozess-Stromquelle mit se-
paratem Drahtvorschubkoffer. Modernste Digitaltechnik und die 100 % 
Einschaltdauer sorgen für hervorragende Lichtbogeneigenschaften für 
industriellen MIG/MAG-Anwendungen.

Stromversorgung 400 V - 3-ph. 
Schweißbereich 15 - 500 A (MIG)
  20 - 500 A (MMA/TIG)
Schweissdraht 0,6 - 1,2 mm 
Fülldraht 0,9 - 1,6 mm 
Einschaltdauer 60 % @ 500 A (MIG/MAG)
  60 % @ 500 A (MMA)
  60 % @ 500 A (TIG)
Spulendurchmesser  200/300 mm
Maße 75 x 30 x 49 cm
Maße Drahtvorschubkoffer 58 x 26 x 48 cm
Gewicht 37,0 kg
Gewicht Drahtvorschubkoffer 14,5 kg

Die NEOMIG-i 500 G ist eine dreiphasige Multiprozess-Stromquelle mit 
separatem Drahtvorschub. Ihre fortschrittliche digitale Technologie 
und die hohe Einschaltdauer gewährleisten hervorragende Lichtbo-
geneigenschaften für industrielle MIG/MAG-Anwendungen.

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN
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PLASMA CUTTER 1-ph.
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EASYCUT K25  ART.-NR. D30925 EASYCUT 25 ART.-NR. D65543

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Netzanschluss 230 V
Schneidstrom 10 - 25 A
Trennschnitt 8 mm (Stahl) / 6 mm (Alu / Edelstahl)
Feinschnitt 6 mm (Stahl) / 4 mm (Alu / Edelstahl)
Abmessungen  41 x 20 x 36 cm
Gewicht 15 kg

Ideal für Karosserie- und Dünnblechreparaturen • Leicht, tragbar, 
kompakt • Qualitätsschnitte auch auf lackierten Oberfl ächen • 
Präzise und verformungsarme Schnitte • Zündung mittels „Arc 
Pilot“-Lichtbogen z. B. durch Lackbeschichtung • Generatortauglich 
• Integrierter Kompressor erlaubt das unabhängige Arbeiten ohne 
externe Druckluftversorgung.

Netzanschluss 230 V 
Schneidstrom 10 - 25 A
Trennschnitt 8 mm (Stahl) / 6 mm (Alu / Edelstahl)
Feinschnitt 6 mm (Stahl) / 4 mm (Alu / Edelstahl)
Abmessungen  42 x 15 x 30 cm
Gewicht 7,8 kg

Verstärktes Gehäuse und Gummiaufl agen • Schutzscheibe für das Be-
dienfeld • Abnehmbarer Brenner und Masseklemme • Kompakt, leicht 
und tragbar.

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

ADKOMPRESSOR
INSIDE PFCP400P400 KOMPRESSOR

INSIDE

Entdecken Sie das Plasma Schneiden in nur 2 min.

Art.-Nr. 068063 Art.-Nr. 065543Art.-Nr. 065543

INKLUSIVE ZUBEHÖR

Massekabel inkl. Klemme 
2 m, 10 mm²

TPT 25K, 4 m
Plasma-Schneidbrenner

042513

GRATIS
FLIP FLAP 11
manual

070721

Zubehör-/ Verschleißteile-Box 
TPT 25

INKLUSIVE ZUBEHÖR

Massekabel inkl. Klemme 
2 m, 10 mm²

TPT 25K, 4 m
Plasma-Schneidbrenner

042513

GRATIS
FLIP FLAP 11
manual

070721

Zubehör-/ Verschleißteile-Box 
TPT 25

���������
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EASYCUT K25
ART.-NR. D30926

+
FAHRWAGEN 
Plasma 600
040298

�������
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EASYCUT 25
ART.-NR. D65544

+
FAHRWAGEN 
Plasma 600
040298

���������
��������������
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PLASMA CUTTER 1-ph.
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PLASMA CUTTER 30 FV ART.-NR. D30910 PLASMA CUTTER 45 CT ART.-NR. D30912

PFC FVP400 PFC FV ADP400

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Netzanschluss 230 V / 110 V
Schneidstrom 10 - 30 A
Trennschnitt 15 mm (Stahl) / 10 mm (Alu / Edelstahl)
Feinschnitt 10 mm (Stahl) / 8 mm (Alu / Edelstahl)
Abmessungen  45 x 28 x 20 cm
Gewicht 10,8 kg

Ideal für den Einsatz in industrieller und anspruchsvoller Umgebung 
• Qualitätsschnitte auch auf lackierten Oberfl ächen • Präzise und 
verformungsarme Schnitte • Zündung mittels „Arc Pilot“ • Generator-
tauglich • Mit PFC- und FV-Technologie funktionieren die Geräte auch 
bei intensiver Nutzung an schwierigen Netzanschlussbedingungen 
(lange Zuleitung von 100 m) und unterschiedlichen Netzspannungen.

Netzanschluss 230 V
Schneidstrom 10 - 45 A
Trennschnitt  mit Brenner TPT 40: 
  20 mm (Stahl) / 15 mm (Alu / Edelstahl)
Feinschnitt mit Brenner TPT 40:
  15 mm (Stahl) / 10 mm (Alu / Edelstahl)
Abmessungen  48 x 37 x 23 cm
Gewicht 15 kg

Ideal für den Einsatz in industrieller und anspruchsvoller Umgebung 
• Qualitätsschnitte auch auf lackierten Oberfl ächen • Präzise und 
verformungsarme Schnitte • Zündung mittels „Arc Pilot“ • Generator-
tauglich • Mit PFC- und FV-Technologie funktionieren die Geräte auch 
bei intensiver Nutzung an schwierigen Netzanschlussbedingungen 
(lange Zuleitung von 100 m) und unterschiedlichen Netzspannungen.

���������
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PLASMA CUTTERPLASMA CUTTER
30 FV
ART.-NR. D30911

+
FAHRWAGEN 
Plasma 600
040298

���������
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PLASMA CUTTERPLASMA CUTTERPLASMA CUTTER
45 CT
ART.-NR. D30913

+
FAHRWAGEN 
Plasma 600
040298
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INKLUSIVE ZUBEHÖR

Massekabel inkl. Klemme 
2  m, 10 mm²

013629

TPT 40, 4 m
Plasma-Schneidbrenner

042513

GRATIS
FLIP FLAP 11
manual

039957

Zubehör-/ Verschleißteile-Box 
TPT 40

INKLUSIVE ZUBEHÖR

Massekabel inkl. Klemme 
2  m, 10 mm²

013629

TPT 40, 4 m
Plasma-Schneidbrenner

042513

GRATIS
FLIP FLAP 11
manual

039957

Zubehör-/ Verschleißteile-Box 
TPT 40

Art.-Nr. 013858 Art.-Nr. 013629
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PLASMA CUTTER 3-ph.
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ZUBEHÖR

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

PLASMA CUTTER 70 CT
Stromversorgung 400 V - 3-ph. 
Einschaltdauer 60 % @ 70 A 
Regelbereich  20 - 70 A
Schneidleistung Trennschnitt bis 35 mm
  Feinschnitt bis 25 mm
  Bohren bis 15 mm
Maße 52 x 40 x 26 cm
Gewicht 22,0 kg

Der PLASMA CUTTER 70 CT ist ein leistungsstarkes 70A Plasma-
schneidgerät für Schnitte von bis zu 35 mm starken Blechen. 
Die HF-Zündung verlängert dabei die Haltbarkeit der Verschleißteile. Mit 
einem robusten Gehäuse und dem einfachen Bedienfeld ist der PLASMA 
CUTTER 70 CT TRI für den Einsatz unter schwierigsten Bedingungen 
geeignet und kann zudem an automatisierten Schneidplätzen durch 
seine CNC-Schnittstelle integriert werden.

NEOCUT 105A
Stromversorgung 400 V - 3-ph. 
Einschaltdauer 60 % @ 105 A 
Regelbereich  20 - 105 A
Schneidleistung Trennschnitt bis 50 mm
  Feinschnitt bis 35 mm
  Bohren bis 20 mm
Maße 58 x 52 x 30 cm
Gewicht 33,0 kg

BESONDERE MERKMALE
» Premium-Brenner TECMO®
» Hohe Schnittgeschwindigkeit
» Schneidet alle Stähle (weich, gehärtet, Edelstahl, HLE), Aluminium, 

Kupfer, usw.
» Optimierte Gerätekühlung durch einen geschlossenen Lüftungs-

kanal, der die Elektronik vor Staub schützt; Schutzklasse IP23 
» CNC-Set für Automatisierung verfügbar

Art.-Nr. 014589

xxxx
(für alle)

Helm

046580
(für alle)

Filterkit

037540 (für 70 CT)
064720 (für 105A) 

Zubehörbox

039568
(für 70 CT / 105A)

Fahrwagen 
2 Räder JOBSITE XL

045873
(füe alle)

Verstärkte 
Schweißerhandschuhe

037502 (für 70 CT)
039506 (für 105A)

Manueller Plasma-
Schneidbrenner MT70, 6 m
IM GRUNDSET ENTHALTEN

013636 (für ALLE)

Masseklemme 
4 m, 10 mm²
IM GRUNDSET ENTHALTEN

AD IP 23
FUGENHOBELN



PLASMA CUTTER 70 CT M2 ART.-NR. D13842 PLASMA NEOCUT 105A M2 ART.-NR. D13843

Art.-Nr. 065871

AD IP 23
FUGENHOBELN


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PLASMA CUTTER 3-ph.

ZUBEHÖR

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Stromversorgung 400 V - 3-ph. 
Einschaltdauer 60 % @ 125 A 
Regelbereich  25 - 125 A
Schneidleistung Trennschnitt bis 57 mm
  Feinschnitt bis 40 mm
  Bohren bis 25 mm
Maße 69 x 40 x 61 cm
Gewicht 36,0 kg

PLASMA NEOCUT 125 M2 ART.-NR. D67449

Art.-Nr. 068193

AD IP 23
FUGENHOBELN



XXXX
(für alle)

Helm

046580
(für alle)

Filterkit

039537 (für 85A)
039544 (für 125A) 

Zubehörbox

037717
(für 85A TRI / 
125A TRI)

Fahrwagen 
und Ausleger

045873
(für alle)

Verstärkte 
Schweißerhandschuhe

039506 (für 85A TRI / 125A TRI)

Manueller Plasma-
Schneidbrenner MT70, 6 m
IM GRUNDSET ENTHALTEN

013636 (für ALLE)

Masseklemme 
4 m, 10 mm²
IM GRUNDSET ENTHALTEN

OPTIONAL  

038653

Schnittführungsset 
für Plasma-Brenner MT

OPTIONAL  

037984

Kreisschneide-Set 
für Plasmabrenner MT-70 / 125 A

���������
��������������

PLASMA NEOCUT 125 M2 Display
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INDUKTION 1-ph.
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EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Netzspannung 230 V
Max. Heizleistung 1.200 W 
Abmessungen  23 x 14 x 10 cm
Gewicht 3 kg

Durch punktuelles Erhitzen, können Schraubbolzen, festgerostete 
Muttern, Schrauben, usw. innerhalb weniger Sekunden gelöst werden. 
Das Gerät empfi ehlt sich im Automobilsektor, im Landwirtschaftsbe-
reich sowie in der Instandhaltung, im Stahlbau und in der Schlosserei.

POWERDUCTION 10R ART.-NR. D62504 POWERDUCTION 37LG ART.-NR. D56937

054806

Spiralförmiger Draht Ø 18 mm

054790

Spiralförmiger Draht Ø 24 mm

055469

Spiralförmiger Draht Ø 30 mm

054813

Flexibler Draht 800 mm

054868

Steifer Draht 800 mm

045897

Schutzhandschuhe 
Schnittschutz (T9)

INKLUSIVE ZUBEHÖR

062511

Kühlmittel - 5L

045873

Schweißerhandschuhe (T10)

INKLUSIVE ZUBEHÖR

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Netzspannung 230 V
Max. Heizleistung 3.700 W 
Abmessungen  28,5 x 45 x 25 cm
Gewicht 15 kg

Durch punktuelles Erhitzen, können Schraubbolzen, festgerostete 
Muttern, Schrauben, usw. innerhalb weniger Sekunden gelöst werden. 
Das Gerät empfi ehlt sich im Automobilsektor, im Landwirtschaftsbe-
reich sowie in der Instandhaltung, im Stahlbau und in der Schlosserei.

Art.-Nr. 062504 Art.-Nr. 056992
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052246

Kühlmittel 
für Schweißgeräte 1x 10 Liter

056862

Induktor 20°

INDUKTION 3-ph.

 
ZUBEHÖR

���������
�������������

POWERDUCTION 50LG ART.-NR. D55590

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN

Max. Heizleistung 5.200 W
Netzspannung  230 V
Maße  85 x 58 x 50 cm
Gewicht   65,0 kg

Das Induktionsheizgerät POWERDUCTION 50LG erhitzt und lockert fest-
sitzende Stahl- und Aluminiumteile in kürzester Zeit. Mit dem flüssig-
gekühlten POWERDUCTION 50LG können metallische Werkstücke auch 
über einen längeren Zeitraum kontinuierlich erhitzt werden.

Erhitzung von 
Längsträgern 
(außer HSS)

Lösen von Bolzen

Entsperrung von
Lenkgestängen

Art.-Nr. 055599
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INDUKTION 3-ph.
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POWERDUCTION 110LG Art.-Nr. D55591

Das Induktionsheizgerät POWERDUCTION 110L - 400V/3ph. - ermög-
licht bei bis zu 11 kW Heizleistung das Lösen von festsitzenden Stahl- 
und Aluminium teilen sowie das Richten an Schweißkonstruktionen. 
Die hohe Ausgangsleistung und effiziente Kühlung gewährleistet ein 
breites Anwendungsspektrum mit 100-prozentiger Einschaltdauer.

052246

Kühlmittel 
für Schweißgeräte 1x 10 Liter

059788

Induktor 90°

064515

Adapter L90

TECHNISCHE DATEN

Max. Heizleistung 10.000 W
Netzspannung  400 V
Maße  59 x 88 x 59 cm
Gewicht   80,0 kg

 

ZUBEHÖR

Art.-Nr. 058590

POWERDUCTION 160LG Art.-Nr. D55592

TECHNISCHE DATEN

Max. Heizleistung 16.000 W
Netzspannung  400 V
Maße  118 x 80 x 60 cm
Gewicht   120,0 kg

Das Induktionsheizgerät POWERDUCTION 160L - 400V/3ph. - ermög-
licht bei bis zu 16 kW Heizleistung das Lösen von festsitzenden Stahl- 
und Aluminiumteilen sowie das Richten an Schweißkonstruktionen. 
Die hohe Ausgangsleistung und effiziente Kühlung gewährleistet ein 
breites Anwendungsspektrum mit 100-prozentiger Einschaltdauer.

 

052246

Kühlmittel 
für Schweißgeräte 3x 10 Liter

059788

Induktor 90°

064515

Adapter L90

ZUBEHÖR

Art.-Nr. 057814

POWERDUCTION 220LG Art.-Nr. D66862

Das POWERDUCTION 220LG liefert mittels effizienter Flüssigkühlung 
bis 22kW kontinuierliche Heizleistung zum Erwärmen von insbondere 
eisenhaltigen Metallen, aber auch Aluminium. Die schnelle, präzise 
Wärmeübertagung wirkt primär am Metallbauteil und vermeidet  Be-
schädigungen. Das 3-phasige Gerät wurde für den intensiven Einsatz 
in industriellen  Arbeitsbereichen konzipiert.

052246

Kühlmittel 
für Schweißgeräte 3x 10 Liter

059788

Induktor 90°

064515

Adapter L90

TECHNISCHE DATEN

Max. Heizleistung 22.000 W
Netzspannung  400 V
Maße  118 x 80 x 60 cm
Gewicht   130,0 kg

 

ZUBEHÖR

Art.-Nr. 066861 
(Schlauchpaket 6 m)

POWERDUCTION 220LG Art.-Nr. D74576

Das POWERDUCTION 220LG liefert mittels effizienter Flüssigkühlung 
bis 22kW kontinuierliche Heizleistung zum Erwärmen von insbondere 
eisenhaltigen Metallen, aber auch Aluminium. Die schnelle, präzise 
Wärmeübertagung wirkt primär am Metallbauteil und vermeidet  Be-
schädigungen. Das 3-phasige Gerät wurde für den intensiven Einsatz 
in industriellen  Arbeitsbereichen konzipiert.

052246

Kühlmittel 
für Schweißgeräte 3x 10 Liter

059788

Induktor 90°

064515

Adapter L90

TECHNISCHE DATEN

Max. Heizleistung 22.000 W
Netzspannung  400 V
Maße  118 x 80 x 60 cm
Gewicht   130,0 kg

 

ZUBEHÖR

Art.-Nr. 074576 
(Schlauchpaket 10 m)
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Maße  59 x 88 x 59 cm
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FAHRWAGEN

FAHRWAGEN (20 L /4 m³)
Art.-Nr. 015678

�����������
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205325

275

536

600

280

580

455

280

325

254

520

675

275

272

438

447

600

232

438

447

600

232

TECHNISCHE DATEN

Fahrwagen Kompatibilität

PLASMA 600 WELD 610 (20 L) XL/TM 1 (50 L) XL/TM 2 (50 L) FAHRWAGEN (20 L) JOBSITE XL 

TIG 160 DC lift   
TIG 161 DC    

TIG 200 DC FV    
PROTIG 200 DC  

PROTIG 201L AC/DC L   

PLASMA 600
Art.-Nr. 040298

WELD 610 (20 L /4 m³)
Art.-Nr. 040281

XL/TM 1 (50 L /10 m³)
Art.-Nr. 041257

XL/TM 2 (50 L /10 m³)
Art.-Nr. 039711

JOBSITE XL 
Art.-Nr. 039568

AUFLAGEPLATTE  (20 L /4 m³)
Art.-Nr. 039551

����������� �����������
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SCHUTZBRILLEN / SCHWEISSHELME

Schweißband
für Kopfschild (x2)
Art.-Nr. 043466
UVP € 4,40

Schleifschutzhelm LUXE 
farblos
Art.-Nr. 047839
UVP € 31,90

Handschweißmaske
Art.-Nr. 042209
UVP € 8,50

2 Klarsichtgläser
1 Blendschutzglas Nr. 11
Art.-Nr. 042605
UVP € 2,90

20 Einweg-Atemschutz-
masken FFP1 Einheitsgr.
Art.-Nr. 043916
UVP € 00,00

����������� ���������� ���������� �����������
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TECHNISCHE DATEN

Marke Bezeichnung Art.-Nr. Schutzstufe MS Einsatzbereich Sichtfeld
(mm)

Schutzglas
außen (mm)

Energie-
versorgung

Schleif-
modus Gewicht (g)

TOOL-IT FLIP FLAP 0/11 042513 11 –
MMA: 25 - 150 A
WIG: 25 - 175 A
MIG: 25 - 200 A

97 x 80 110 x 90
Art.-Nr. 040816 –  425

TOOL-IT LCD TECHNO 11 064997 3 > 11 0,6
MMA: 10 - 150 A
WIG: 10 - 175 A
MIG: 10 - 200 A

98 x 35 110 x 90
Art.-Nr. 040816 solar – 400

TOP ARC LCD MASTER 11 043442 3 > 11 0,5
MMA: 10 - 150 A
WIG: 10 - 175 A
MIG: 10 - 200 A

100 x 49 110 x 90
Art.-Nr. 040816 solar – 430

TOOL-IT LCD EXPERT 11 040755 3 > 11 0,5
MMA: 10 - 150 A
WIG: 10 - 175 A
MIG: 10 - 200 A

100 x 49 119 x 98
Art.-Nr. 040823 solar – 470

Id
ea

l z
um

 S
an

ds
tr
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le

n

Schleiferschutzbrille
Art.-Nr. 042810
UVP € 5,30

Klarsichtschutzbrille
Art.-Nr. 042827
UVP € 5,30

Schleifschutzhelm
Art.-Nr. 042865
UVP € 23,80

Atem- und Augenschutzsystem 
LUXE FFP3 Größe M/L
Art.-Nr. 037021
UVP € 109,-

Atemschutzsystem 
LUXE FFP3 Größe M/L
Art.-Nr. 037014
UVP € 51,30

Tasche für
Atemschutzsystem LUXE
Art.-Nr. 037045
UVP € 42,50

2 Filter FFP3 für Atemschutz-
system LUXE
Art.-Nr. 037038
UVP € 23,60

FLIP FLAP
Art.-Nr. 042513

LCD TECHNO 11
Art.-Nr. 064997

LCD MASTER 11
Art.-Nr. 043442

LCD EXPERT 11 Carbon
Art.-Nr. 040755

Autogenschweiß-
Schutzbrille Tönung 5
Art.-Nr. 042803
UVP € 10,60



ALLE PREISE UNVERBINDLICHE EMPFEHLUNG, FREIBLEIBEND, ZZGL. GES. MWST., ÄNDERUNGEN UND IRRTÜMER VORBEHALTEN, GGF. ZZGL. TRANSPORTKOSTEN1S 202446

ZU
BE

H
Ö

R

SCHWEISSHELME

XL XL

LCD TECHNO 9/13
Art.-Nr. 065048

LCD VENUS 9/13 G BONES 
Art.-Nr. 064973

LCD VENUS 9/13 G IRON
Art.-Nr. 064980

LCD PROMAX 9-13 G 
VOLCANO
Art.-Nr. 037205

LCD PROMAX 9-13 G 
SHARK
Art.-Nr. 037199

LCD PROMAX 9-13 G 
SILVER
Art.-Nr. 045774

TECHNISCHE DATEN

Marke Bezeichnung Art.-Nr. Schutzstufe 
9-13 MS Einsatzbereich Sichtfeld

(mm)
Schutzglas

außen (mm)
Energie-

versorgung
Schleif-
modus Gewicht (g)

GYS LCD TECHNO 9/13 065048  0,3
MMA: 5 - 400 A
WIG: 5 - 300 A
MIG: 5 - 400 A

92 x 42 110 x 90
Art.-Nr. 040816 solar – 440

GYS LCD VENUS 9/13 G
064973

 0,3
MMA: 10 - 400 A
WIG: 10 - 300 A
MIG: 10 - 400 A

92 x 42 110 x 90
Art.-Nr. 040816 solar  460064980

064966

TOOL-IT LCD PROMAX 9-13 G
037205 VOLCANO

 0,25
MMA: 5 - 400 A
WIG: 5 - 300 A
MIG: 5 - 400 A

100 x 49 226 x 106
Art.-Nr. 045781 solar  460037199 SHARK

045774 SILVER

GYS LCD VENUS 9/13 G 064966  0,1
MMA: 5 - 400 A
WIG: 5 - 300 A
MIG: 5 - 400 A

92 x 42 110 x 90
Art.-Nr. 040816 solar  480

TOOL-IT LCD FIREMAN 9-13 G 062269  0,25
MMA: 5 - 400 A
WIG: 2 - 300 A
MIG: 5 - 400 A

100 x 49 226 x106
Art.-Nr. 045781 solar  490

EN
 1

75
-E

N
 3

97

LCD VENUS 9/13 G 
TRUE COLOR
Art.-Nr. 064966

LCD FIREMAN 9-13 G
Art.-Nr. 062269

����������� ����������� ����������� �����������
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SCHWEISSHELME

TECHNISCHE DATEN

Marke Bezeichnung Art.-Nr. Schutzstufe MS Einsatzbereich Sichtfeld
(mm)

Schutzglas
außen (mm)

Energie-
versorgung

Schleif-
modus Gewicht (g)

GYS LCD ZEUS 5-9 / 9-13 G
038332 INDIAN

 0,2
MMA: 5 - 400 A
WIG: 2 - 300 A
MIG: 5 - 400 A

XL: 100 x 67 114 x 133
Art.-Nr. 043893

solar
+ Batterien  560044098 FIRE

044104 COSMIC

GYS LCD ERGOTECH 5-9 / 
9-13 G

068650 SILVER
 0,2

MMA: 5 - 400 A
WIG: 2 - 300 A
MIG: 5 - 400 A

XL: 100 x 67 114 x 133
Art.-Nr. 043893

solar
+ Batterien  560068667 BLACK

068674 DREAM

TOOL-IT LCD PANORAMIC 3XL 037281  0,15
MMA: 5 - 400 A
WIG: 2 - 300 A
MIG: 5 - 400 A

XXXL: 114 x 85 
+ 2x (68 x 80)

390 x150
Art.-Nr.  037311

solar
+ Batterien  610

GYS LCD APOLLO 5-9 / 9-13 G
TRUECOLOR 068681  0,08

MMA: 5 - 400 A
WIG: 2 - 300 A
MIG: 5 - 400 A

XXL: 100 x 67
+ 2x (103,7 x 

69,5)
114 x 133

Art.-Nr. 043893
solar

+ Batterien  580

GYS LCD ALIEN XXL 
TRUECOLOR 068698  0,08

MMA: 5 - 400 A
WIG: 2 - 300 A
MIG: 5 - 400 A

XXL: 100 x 93 114 x 133
Art.-Nr. 043893

solar
+ 1 Batterie  560

GYS GYSMATIC  TRUECOLOR 
XXL 037236  0,1

MMA: 5 - 400 A
WIG: 2 - 300 A
MIG: 5 - 400 A

XXL: 100 x 83 114 x 133
Art.-Nr. 043893

solar
+ 1 Batterie  680

XXLXXL

LCD ZEUS 5-9 / 9-13 G 
INDIAN
Art.-Nr. 038332

LCD ZEUS 5-9 / 9-13 G 
FIRE
Art.-Nr. 044098

LCD ZEUS 5-9 / 9-13 G 
COSMIC
Art.-Nr. 044104

LCD ERGOTECH 5-9 / 9-13 
SILVER + MULTIFIT
Art.-Nr. 068650

LCD ERGOTECH 5-9 / 9-13 
BLACK + MULTIFIT
Art.-Nr. 068667

LCD ERGOTECH 5-9 / 9-13 
DREAM  + MULTIFIT
Art.-Nr. 068674 

XXXL

LCD PANORAMIC 3XL
Art.-Nr. 037281

LCD Apollo 5-9 / 9 -13 G
TRUE COLOR
Art.-Nr. 068681

LCD ALIEN+ 
TRUE COLOR XXL
Art.-Nr. 068698

LCD GYSMATIC XXL
Art.-Nr. 037236

EN
 1
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ZUSATZSTOFFE UND SCHWEISSZUBEHÖR FÜR E-HAND
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RUTILE ELEKTRODEN - BLISTER

Art.-Nr. Ø mm Menge UVP

084315 1,6 17 3,30 €

084414 1,6 50 6,40 €

084322 2,0 13 2,70 €

084421 2,0 50 6,10 €

084339 2,5 11 2,70 €

084438 2,5 50 6,90 €

084346 3,2 9 2,90 €

084445 3,2 50 9,40 €

084353 4,0 8 3,40 €

084452 4,0 50 14,30 €

RUTILE ELEKTRODEN - SCHACHTEL

Art.-Nr. Ø mm Menge UVP

085114 1,6 210 24,50 €

085121 2,0 155 16,20 €

085138 2,5 110 13,60 €

085145 3,2 70 13,30 €

085152 4,0 47 13,90 €

085022 2,0 355 35,60 €

085039 2,5 230 27,50 €

085046 3,2 165 28,50 €

085053 4,0 110 30,60 €

RUTILE ELEKTRODEN - KUNSTSTOFFBOX

Art.-Nr. Ø mm Menge UVP

086005 2,5 252 34,60 €

086012 3,2 172 35,- €

086029 4,0 117 38,10 €

BASISCHE ELEKTRODEN - SCHACHTEL

Art.-Nr. Ø mm Menge UVP

081918 2,5 210 43,10 €

081925 3,2 130 41,30 €

081932 4,0 96 42,50 €

ALUMINIUM-ELEKTRODEN - BLISTER

Art.-Nr. Ø mm Menge UVP

084803 3,2 5 6,50 €

081949 3,2 147 126,- €

WARTUNGS- UND REPARATUR-
ELEKTRODEN, 312R - KUNSTSTOFFBOX

Art.-Nr. Ø mm Menge UVP

081475 2,5 54 43,80 €

081468 28 43,80 €

EDELSTAHL-ELEKTRODEN, 308L - BLISTER

Art.-Nr. Ø mm Menge UVP

082328 2,5 10 7,90 €

EDELSTAHL-ELEKTRODEN, 316L - BLISTER 

Art.-Nr. Ø mm Menge UVP

082359 2,0 12 7,60 €

082335 2,5 10 8,30 €

081499 2,5 30 24,50 €

082342 3,2 8 11,- €

081482 3,2 25 33,50 €

081963 3,2 555 763,- €

GUSS-ELEKTRODEN - BLISTER

Art.-Nr. Ø mm Menge UVP

083332 2,5 12 20,- €

083349 3,2 9 23,80 €

081956 3,2 156 313,- €

ELEKTRODEN ZUM AUFTRAGSCHWEISSEN - 
KUNSTSTOFFBOX/ SCHACHTEL

Art.-Nr. Ø mm Menge UVP

081543 2,5 46 25,60 €

081574 3,2 22 22,50 €

081581 4,0 14 22,10 €

081529 3,2 141 130,- €

081512 4,0 90 126,- €

� � � � � �

ELEKTRODENHALTER MIT MONTIERTEM KABEL

Art.-Nr. A Länge m Ø mm2 Kabel Ø mm2 Stecker UVP

043848 150/200 4 16 10/25 45,- €

043855 200 4 25 35/50 62,50 €

043862 300 4 35 35/50 86,30 €

ELEKTRODENHALTER - BLISTER

Art.-Nr. A Ø mm2 Kabel UVP

043602 200 35 9,60 €

043701 300 50 15,40 €

MASSEKLEMME - BLISTER

Art.-Nr. A Ø mm2 Kabel UVP

043107 200 35 4,60 €

043206 400 70 10,-€

MASSEKLEMME MIT MONTIERTEM KABEL

Art.-Nr. A Länge m Ø mm2 Kabel Ø mm2 Stecker UVP

043770 150/200 2 16 10/25 26,30 €

043787 250 3 25 10/25 48,80 €

043794 250 4 25 35/50 62,50 €

BÜRSTEN UND SCHLACKEHAMMER

Art.-Nr. Bezeichnung UVP

A 044241 Stahlbürste - 4 Reihen 2,40 €

B 044258 Edelstahlbürste - 4 Reihen 4,90 €

C 044227 Stahlbürste - 3 Reihen 2,10 €

D 044289 Edelstahlbürste - 3 Reihen 2,50 €

E 044166 Hammerbürste (Blister) 3,40 €

F 044159 Schlackehammer (Blister) 5,- €
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ZUSATZSTOFFE UND SCHWEISSZUBEHÖR FÜR WIG
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WIG-SCHWEISSSTÄBE - BLISTER (LÄNGE: 330 MM)

Art.-Nr. Ø mm Menge UVP

Stahl
087224 1,6 60 7,30 €

087231 2,0 40 7,30 €

Edelstahl
(308L)

087248 1,6 60 11,60 €

087255 2,0 40 11,80 €

Edelstahl
(316L)

087262 1,6 60 14,30 €

087279 2,0 40 14,60 €

WIG-SCHWEISSSTÄBE - SCHACHTEL (LÄNGE: 1 M) 5 KG

Art.-Nr. Ø mm Menge UVP

Stahl

087019 1,6 319 45,- €

087217 2,0 204 41,90 €

087033 2,4 142 46,30 €

Edelstahl
(308L)

087118 1,2 560 110,- €

087156 1,6 319 108,- €

087163 2,0 204 109,- €

Edelstahl
(316L)

087125 1,6 315 154,- €

087200 2,0 205 155,- €

087149 2,4 140 155,- €

Aluminium
(AlMg5)

087170 1,6 920 125,- €

087187 2,0 590 129,- €

087194 2,4 410 128,- €

WOLFRAM-ELEKTRODEN (JE 10 STÜCK)

Universal Universal Universal Universal Nur Aluminium

GOLD 
Lanthane WL15 (AC/DC), 1,5 % 
Stahl/ Edelstahl/ Aluminium

BLAU 
Lanthane WL20 (AC/DC), 2 % 
Stahl/ Edelstahl/ Aluminium

LILA 
E3® (AC/DC) 
Stahl/ Edelstahl/ Aluminium

TÜRKIS 
WR2 (AC/DC), 2 %  
Stahl/ Edelstahl/ Aluminium

GRÜN
WP PUR (AC) 
Aluminium

Art.-Nr. Ø mm UVP Art.-Nr. Ø mm UVP Art.-Nr. Ø mm UVP Art.-Nr. Ø mm UVP Art.-Nr. Ø mm UVP

045330 1,6 23,10 € 037137 1,6 26,30 € 046733 1,6 25,- € 044586 1,6 24,- € 044555 1,6 22,50 €

045347 2,0 35,40 € 037144 2,4 53,80 € 046764 2,0 37,50 € 044593 2,0 37,- € 046719 2,0 32,50 €

045354 2,4 46,80 € 037168 3,2 90,- € 046771 2,4 50,- € 044609 2,4 49,60 € 044579 2,4 46,30 €

045361 3,2 79,80 € 037175 4,0 154,- € 046788 3,2 84,40 € 044616 3,2 83,60 € 046726 3,2 77,50 €

WIG-BRENNER

Art.-Nr. Bezeichnung Stecker Ø in mm² Kabellänge in m Passend zu folgenden Geräten UVP

Luftgekühlt

044425 SR 17 V 10/25 4 für GYSMI E163, E200 FV, 130P, 160 P und 200P 109,- €

046030 SR 17 DB 35/50 4 für TIG 168 DC HF 134,- €

046047 SR 17 DB 35/50 8 für TIG 168 DC HF XXX,- €

046078 SR 26 DB 35/50 8 für TIG 200 AC/DC HF FV  bzw. TIG 207 AC/DC HF FV 243,- €

046108 SR 17 DB Euro 4 für MULTIPEARL 189,- €

Flüssiggekühlt 046146 SR 20 DB 35/50 (Amphenol) 8 für TIG 200L AC/DC HF bzw. TIG 208 AC/DC HF 303,- €

WIG-BRENNER-ZUBEHÖRSET

Art.-Nr. Geeignet für Brenner Inhalt UVP

044678
SR 17
SR 18
SR 26

2 keramische Gasdüsen (Ø 8,0 mm & Ø 11,0 mm), 2 Spannhülsengehäuse (Ø 1,6 mm & Ø 2,0/2,4 mm), 1 Isolierring,  
2 Spannhülsen (Ø 1,6 mm & Ø 2,4 mm), 1 Spannkappe kurz, 1 Spannkappe lang, 
2 Wolfram-Elektroden WR2 (Ø 1,6 mm & Ø 2,4 mm)

20,- €

044685 SR 20
2 keramische Gasdüsen (Ø 6,5 mm & Ø 9,5 mm), 2 Spannhülsengehäuse (Ø 1,6 mm & Ø 2,4 mm), 
2 Spannhülsen (Ø 1,6 mm & Ø 2,4 mm), 1 Spannkappe kurz, 1 Spannkappe lang,  
2 Wolfram-Elektroden WR2 (Ø 1,6 mm & Ø 2,4 mm)

19,40 €
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MIG/MAG-BRENNER - STAHL/ EDELSTAHL

Art.-Nr. A Kabellänge (m) UVP

Luftgekühlt

043268 150 3 103,- €

040700 250 3 139,- €

040922 250 4 153,- €

040687 350 3 190,- €

040946 350 4 224,- €

MIG/MAG-BRENNER - ALUMINIUM

Art.-Nr. A Kabellänge (m) UVP

Luftgekühlt

041462 150 3 93,80 €

040724 250 3 150,- €

040731 350 3 199,- €

MIG/MAG-BRENNER-ZUBEHÖRSET

Art.-Nr. Geeignet für Brenner Inhalt UVP

041226 150 A 3 x 5 Kontaktrohre Ø 0,6/0,8/0,8 mm Alu, 3 Düsenstöcke, 3 Gasdüsen, 5 Haltefedern 46,30 €

041233 250 A 3 x 5 Kontaktrohre Ø 0,8/1,0/1,0 mm Alu, 3 Düsenstöcke, 3 Gasdüsen, 5 Haltefedern 48,80 €

041417 350 A 2 x 5 Kontaktrohre Ø 1,0/1,2 mm Stahl, 2 x 5 Kontaktrohre Ø 1,0/1,2 mm Alu, 3 Diff usoren, 2 Düsenstöcke, 2 Gasdüsen 52,50 €

MASSIVDRAHTSPULEN

Art.-Nr. Schweißdraht (mm) Ø mm Gewicht (kg) UVP

Stahl

086593 0,6 100 0,9 11,50 €

086128 0,8 200 5 28,80 €

086135 1,0 200 5 27,50 €

086241 1,2 300 15 70,- €

Alu
(AlMg5)

086555 0,8 200 2 73,80 €

086524 1,0 300 7 209,- €

086531 1,2 300 7 194,- €

Fülldraht

086104 0,9 100 0,9 19,90 €

086623 1,0 200 4,5 81,30 €

086630 1,2 200 4,5 77,50 €
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Schleifschutzdecke 
PROTEC 550, 2 x 2 m
Art.-Nr. 050495
UVP € 73,80

Hitzeschutzdecke 
PROTEC1200, 1,75 x 1,5 m
Art.-Nr. 050204
UVP € 186,-

Spezial MIG/MAG
Zange
Art.-Nr. 041332
UVP € 36,60

Fußfernregler 4 m
Art.-Nr. 045682
UVP € 325,-

MMA-/ WIG- Hand-
fernregler 8 m
Art.-Nr. 045675
UVP € 180,-

WIG-Brenner-
halter mit 
Magnetfuß
Art.-Nr. 045002
UVP € 12,40

MIG/MAG-
Brennerhalter mit 
Magnetfuß
Art.-Nr. 041653
UVP € 12,50

Magnetische Elektroden-
halter-Aufl age
Art.-Nr. 038028
UVP € 12,50

4 x Winkel-
Schweißmagnete
Art.-Nr. 044180
UVP € 9,30

Fixier-
Schweißmagnet
Art.-Nr. 044203
UVP € 9,10

Winkelmagnet
abschaltbar
Art.-Nr. 044197
UVP € 32,50

Durchfl ussmessrohr 
für Schutzgas
Art.-Nr. 053939
UVP € 31,30

Schweißer-Set für 
Einsteiger
Art.-Nr. 070493
UVP € 20,-

Profi  Schweißer-Set
Art.-Nr. 070561
UVP € 35,10

Profi  Schweißer-Set
Art.-Nr. 070561
UVP € 37,50

Schweißerärmel aus 
Spaltleder
Art.-Nr. 037670
UVP € 24,40

Atemschutzsystem 
LUXE FFP3
Art.-Nr. 037014
UVP € 51,30

Schweißer-
handschuhe (T10)
Art.-Nr. 045873
UVP € 12,60

WIG-Schweiß-
handschuhe
Art.-Nr. 045194
UVP € 11,90

Druckminderer
20 l/min
Art.-Nr. 041998
UVP € 41,9,0

Druckminderer
30 l/min
Art.-Nr. 041219
UVP € 90,-

Mehrzweck-
Lederschürze
Art.-Nr. 045200
UVP € 18,80

PROFI-
Lederschürze
Art.-Nr. 045217
UVP € 35,-

Schweißer-
Schutzärmel
Art.-Nr. 045231
UVP € 21,40

Schutzhandschuhe
Art.-Nr. 045910 (T9)
Art.-Nr. 045927 (T10)
UVP € 63,80

PSA + SCHWEISSZUBEHÖR



 GYS GmbH 
Professor-Wieler-Straße 11
52070 Aachen
Deutschland
Tel.: (+49) 241 / 189-23-710
Fax: (+49) 241 / 189-23-719
www.gys-schweissen.com
E-mail: aachen@gys.fr

Produkt- & Anwendungs-
videos fi nden Sie hier:

1S
2024

Mit Erscheinen des neuen Aktionsbuches verlieren alle vorherigen Aktionsbuchangebote ihre Gültigkeit, unabhängig von einer Laufzeitangabe. 

INVEST IN THE FUTURE

www.gys.fr

Welding, 
Plasma cutting &  
Induction heating
Soudage, Coupage plasma 
& Chauffe par induction

Schweißen, Schneiden 
& Induktionserhitzung  

Saldatura, Taglio plasma & Induzione

Soldadura, Corte plasma & Inducción

MMA/SMAW - TIG/GTA - MIG-MAG/GMAW-FCAW - PLASMA CUTTING - INDUCTION - STUD WELDING - SPOT WELDING - 
ACCESSORIES - PROTECTIONS - CONSUMABLES
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French manufacturer 
since 1964

INVEST IN THE FUTURE

years of innovation

Celebrating

1964 - 2024


